-1541H

INSTRUCTION MANUAL  BETRIEBSANLEITUNG

MANUEL D'UTILISATION  MANUAL DE INSTRUCCIONES
MANUALE D’ISTRUZIONI {&

Ji BA B

7

"
NOTE :

“
Carefully read and understand all safety instructions before beginning use of this machine.

Retain this Instruction Manual for future reference.

HINWEIS :

Lesen Sie die Sicherheitsanweisungen aufmerksam durch, um sich mit thnen vertraut zu
machen, bevor Sie diese Maschine in Betrieb nehmen.
Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung fiir spéitere Bezugnahme auf.

NOTE :

Avant d’utiliser la machine, lire altentivement toutes les consignes de sécurité,
Conserver ce manue!l pour pouvoir fe consuiter en cas de besoin.

NOTA :

Antes de comenzar a usar esta maquina tea con detencién hasta comprender todas las
instrucciones de seguridad. Conserve este Manual de Instrucciones 8 mano para futuras
consutias.

NOTA :

Leggere attentamente e comptedere tutte te isiruzioni per la sicurezza prima di iniziare I’
uso di guesta macchina. Conservare questo Manuate ¢'Instruzioni per pronto riferimento.
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IMPORTANT SAFETY INSTRUCTIONS

Putting sewing systems into operation is prohibited untll it has been ascertaingd that the sewing systems in
which these sewing machines will be buiit into, have conformed with the safety regulations in your country.
Technical service for those sewing systems is also prohibited.

machine.

. Read all the instructions, including, but not limited to this Instruction Manual before you use the machine.

In addition, keep this fnstruction Manual so that you may read it at anytime when necessary.
Use the machine after it has been ascertained that it conforms with safety rules/standards valid in your
country.

. Al safety devices must be in position when the machine is ready for work or in operation.

The operation without the specitied safety devices is not allowed.

. This imachine shall be operated by appropriately-trained operators,
. For your personal protection, we recommend that you wear safety glasses.
. For the following, turn off the power swileh or disconnect the power plug of the machine {from the

receptacie,

7-1 For threading needle(s), looper, spreader etc. and repiacing bobbin,

7-2 For replacing part(s) of needle, presser foof, throat plate, looper, spreader, feed dog, needle guard, folder,
cloth guide etc.

7-3 For repair work.

7-4 When leaving the working place or when the working place is unattended.

7-5 When using clutch motors without applying brake, it has to be waited until the motor stopped totally.

. If you should aliow oil, grease, etc. used with the machine and devices to come in contact with your eyes or

skin or swallow any of such liquid by mistake, immediately wash the contacted areas and consuit a medical
doctor.

1.
12

13.

14.

. Tampering with the live parts and devices, regardless of whether the machine is powered, is prohibited,
. Repair, remodeling and adjustment works must only be done by appropriately irained technicians or

speclally skilled personnel. Only spare parts designates by JUKI can be used for repairs.

General maintenance and inspection works have {o be done by appropriately trained personnel.

flepair and maintenance works of electrical components shall be conducted by gualified electric
technicians or under the audit and guldance of specially skilied personnel.

Whenever you find a failure of any of elestrical components, immediately stop the machine.

Before making repair and maintenance works on the machine equipped with prneumatic parts such as an air |.
cylinder, the air compressor has to be detached from the machine and the compressed air supply has to be
cut off. Existing residual air pressure after disconnecting the air compressor from the machine has to be
expelled. Exceptions to this are only adjustments and performance checks done by appropriately trained |
technicians or specially skilled personnel. '
Periodically ciean the machine throughout the period of use.

18.

16.

Greunding the machine is always necessary for the normal operation of the machine. The machine has to
be operated in an environmenl that is free from strong noise sources such as high-frequency welder.

An appropriate power plug has to be attached to the machine by electric technicians. Power piug has to be
connected {o a grounded receptacie.

17,
18.

The machine is only allowed to be used for the purpose intended. Other used are not atlowed.

Remodel or modify the machine in accordance with the safety rules/standards while taking all the effective
safety measures, JUKI assumes no responsibility for damage caused by remodeling or modification of the
machine.

19.

Warning hintg are marked with the two shown symbols.

Danger of injury to operator or service staff

liems requiring special attention




WICHTIGE SICHERHEITSANWEISUNGEN

Néhanlagen, die fiir den Einbau dieser Ndhmaschinen vorgesehen sind, diiyfen erstin Betrieb genommen werden,
nachdem sichergestelit ist, daB sie den Sicherheitsvorschriften des betreffeniden Landes entsprechen.
_Bis dahln ist technischer Service fiir diese Nidhanlagen ebenfslls verboten.

1. Beachten Sie die grundsiiziichen SicherheitsmaBnahmen, einischlieslich der foiganden, wann immer Sie
die Maschine benutzen.

2. Lesen Sie vor der Benutzung der Maschine smtliche Anleitungen, einschiieflich dieser Bedienungsanleitung durch.
Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung auBBerdem &o auf, daB sie bel Bedarf jederzeit griffkereit ist.

3. Nehvmen Sie die Maschine erst in Betrieb, nachdem sichergestellt ist, daf} sie den in ihrem Land gilltigen
Sicherheitsvorschriften/-normen entspricht,

4. Alle Sicherheitseinrichtungen miissen angebracht sein, wenn die Maschine betriebsbereit oder in Betrieb
ist. Der Betrieb ohne die vorgeschriebenen Sichetrheitseinrichtungen ist unzulédssig.

5. Diese Maschine darf nur von enisprechend geschultem Personal badient werden,

6. Zu threm persdnlichen Schutz empfehien wir, eine Schutzbriile zu tragen.

7. In den folgenden Félien ist der Netzschalter auszusthalten, oder der Netzstecker der Masching von der
Netzsteckdose abzuziehen.
7-1 Zum Einfddeln von Nadel(n}, Greifer, Spreizer usw. und Auswechseln der Spule.
7-2 Zum Auswechseln von Teilen wie Nadel, Nahful, Stichplatie, Greifer, Spreizer, Transporteur, Nadelschutz,

Abkanter, Stoffithrung usw.
7-3 Fiir Reparaturarbeiten.
7-4 Bei Verlassen des Arbeitsplatzes und unbeaufsichtigiem Arbeitsplatz,
7-5 Bei Verwendung von Kupplungsmetoren ohne Bremshetatigung mufl bis 2um volikommenen Stillstand
des Motors gewartet werden.

8. Solite &1, Schmierfett usw., das fiir die Maschine und Geréte verwendet wird, in thre Augen oder auf lhre
Haut geraten, oder soliten Sie versehentlich eine dieser Fliissigkeiten schlucken, waschen Sie die
betroffenen Bereiche sofort baw. suchen Sie ginen Arzt auf.

9. Eingriffe an stromfithrenden Teilen und Vorrichtungen bei sin-ader ausgeschalieter Maschine sind verboten.

10. Reparatur-, Umbau- und Einstellarbeiten diirfen nur von entsprechend ausgebiideten Technikern oder

speziell geschuitem Personal durchgefiihrt werden. Fiir Reparaturen diirfen nur von JUKI vorgeschriebene
Ersatzteile verwendet werden.

11. Allgemeine Wartungsarbeiten und inspektionen miissen von entsprechend ausgsbildetem Personal
durchgeflihrt werden.

12. Reparaturen und Wartungsarbeiten an elektrischen Bautelien ditirfen nur von qualifizierten Elektrikern oder
unier der Aufsicht und Anieitung speziell geschuiten Persanals durchgeflihrt werden.

Sollte ein Fehter in einem der elektrischen Bauteile festgestellt werden, ist die Maschine unverziiglich |
abzustellen.

13. Vor der Durchflihrung von Reparatur- und Wartungsarbeiten an Maschinen, die mit Druckiuftieilen (2.8,
Luftzylinder) ausgestattet sind, mufB der Luftkompressor von der Maschine getrennt und die
Druckluftversorgung abgeschaitet werden. Noch vorhandener Restdruck nach dem Trennen des
Luftkompressors von #er Maschine mull abgelassen werden. Ausgenommen hiervon sind nur
Einstellungen und Lelstungspriifuneen, die von entsprechend ausgebildeten Technikern oder speziell
geschultem Personal durchgeflihrt werden.

14. Die Maschine ist wihrend des ganzen Benutzungszeitraums regelmaBig zu reinigen.

15. Eine Erdung der Maschine ist stets notwending, uin norinalen Betrieb der Maschine zu gewéhrleisten,
Die Maschine muB in einer Umgebung betrieben werden, die frei von starken Stérungsquellen, wie z.B.
Hochfrequenz-SchweliBgeraten, ist.

16. Ein passender Netzstecker muB von einem Elektriker am Netzkabel der Maschine angebracht werden.
Der Netzstecker darf nur an eine geerdete Steckdose angeschlossen werden,

17. Diese Maschine darf auBer zudem vorgesehenen Zweck nicht anderweiiig benutzt werden.

18. Umbauarbeiten oder Anderungen der Maschine milssen gemiB den Sicherheitsvorschriften/-normen unter
Beachtung aller zutreffenden Sicherheitsmafinahmen durchgefiihrt werden. JUKI bernimmt keine
Verantwortung flir Schiden, die durch Umbau oder Anderung der Maschine verursacht wurden.

19. Warnhinweise sind mit den beiden folgenden Symboten gekennzeichnet.

Verletzungsgetahy fiir Bedienungsperson oder Wartungspersonal
& Besonders zu beachtende Punkie




CONSIGNES DE SECURITE IMPORTANTES

It estinterdit de mettre en service des systéemes de couture incorporant ces machines sans s’étre assuré qu’ils
sont conformes a la régiementation de sécurité du pays d’utilisation.
Toute intervention technique pour ces systémes de couture est également interdite.

1. Lors de I'utilisation de la machine, observer les mesures de sécurité de base qui comprennent, sans
toutefois s’y limiter, les régles suivantes.

2. Lire toutes les instructions qui comprennent sans toutefois s’y limiter les instructions de ce manuel
d’utilisation avant d’utiliser la machine. Conserver ce manueld’utilisation pour pouvoir s’y reporter a tout
moment en cas de besoin.

3. Utiliser fa machine aprés s’étre assuré qu’elle est conforme aux régles/normes de sécurité en vigueur dans
le pays d'utilisation.

4. Tous les dispositifs de sécurité doivent étre en place lorsque la machine est préte a étre utilisée ou qu’elle
fonctionne. L'utilisation sans les dispositifs de sécurité spécifiés n’est pas autorisée.

5. Cette machine doit étre utilisée par des opérateurs ayant recu une formation appropriée.

6. Pour la protection de I'opérateur, il lui est recommandé de porter des lunettes de sécurité.

7. Toujours mettre I’interrupteur d’alimentation en position d’arrét ou débrancher la fiche secteur de la
machine a la prise:

7-1 avant d’enfiler une aiguille, le boucieur, I'étendeur, etc. et de remplacer la canette;

7-2 avant de remplacer des piéces telles qu’aiguille, pied presseur, plaque a aiguiile, boucleur, étendeur,
griffe d’entrainement, garde-aiguille, remplieur, guide-tissu, etc.;

7-3 avant d’effectuer une réparation;

7-4 avant de quitter I'atelier ou lorsque ’atelier est sans surveillance;

7-5 lors de I'utilisation d’'un moteur a embrayage sans appliquer le frein, attendre que le moteur soit
complétement arrété.

8. En cas de contact de produits tels qu’huiles et graisses utilisés dans la machine ou ses dispositifs avec les
yeux ou la peau, rincer immédiatement la partie touchée et consulter un médecin. En cas d’absorption
accidentelle de tels produits,consulterimmédiatement un médecin.

9. [l est interdit de toucher aux piéces et dispositifs sous tension que la machine soit ou non en circuit.

10. Les travaux de réparation, de reconditionnement et de réglage ne doivent étre exécutés que par des
techniciens correctement formés ou par un personnel ayant une qualification spéciale. Seules les piéces de
rechange indiquées par JUKI doivent étre utilisées pour les réparations.

11. Les travauxd’entretien et de contrdle ordinaires doivent étre exécutés par un personnel correctement formé.

12. Les travaux de réparation et d’entretien des piéces électriques doivent étre exécutés par des électriciens
qualifiés ou sous le contrdle et la direction d’un personnel ayant une qualification spéciale.

En cas d’anomalie d'une piéce électrique, arréter inmédiatement la machine.

13. Avant d’effectuer des travaux de réparation et d’entretien sur une machine comportant des piéces
pneumatigues telles que cylindre pneumatique, désaccoupler le compresseur de la machine et couper
I'alimentation en air comprimé. Aprés avoir désaccouplé le compresseur d’air de la machine, détendre la
pression d’air résiduelle. Les seules exceptions a cette régle sont les réglages et les vérifications de
fonctionnement effectués par des techniciens correctement formés ou par un personnel ayant une
qualification spéciale.

14. Nettoyer périodiquement la machine pendant toute sa durée de service.

16. La machine doit toujours étre mise a la terre pour I'utilisation normale. Elle doit étre utilisée dans un
environnement sans sources de bruits importantes telles que poste de soudage a haute fréquence.

16. Une fiche secteur appropriée doit étre fixée a la machine par un électricien.
La fiche secteur doit étre branchée a une prise de courant reliée a la terre.

17. Cette machine ne doit servir qu’a I'usage pour lequel elle est prévue. Tout autre usage est interdit.

18. Reconditionner ou modifier la machine en observant les régles/normes de sécurité et en prenant toutes les
mesures de sécurité nécessaires. La responsabilité de JUKI ne saurait étre engagée pour des dommages
causés par le reconditionnement ou ia modification de la machine.

19. Les mises en garde sont signalées par les deux symboles indiqués.

A Risque de blessures pour I'opérateur ou le personnel d’entretien

Points demandant une attention particuliére
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INSTRUCCIONES IMPORTANTES DE SEGURIDAD

Esta prohibide poner en operacidn la maquina de coser hasta no cercigrarse de queios sistemas de cosido en
los que este tipo de maquinas se tienen que incorporar, estan en conformidad con las reguiaciones de seguridad
vigentes en su pais. Tambign esta prohibido el servicio técnico para estos sistemas de cosido.

1. Observe la medidas bésicas de seguridad, incluyendo, pero no limitdndose, a ias sigulentes, slempre que
use la maquina.

2. Leatodas fas instrucciones, incluyendo, pero no limitdndose a esie Manual de Instrucciones, antes de usar
la maguina. Ademas, guarde este Manual de Instrucciones de modo que usted {6 pueda leer cuando sea
necesario.

3. Use ia maquina después de haberse cerciorado de que se conforma a ias reglas y normas de seguridad
validas en su pais.

4, Todos los dispositivos de seguridad deben estar en posicién cuando la maquina esté lista para entrar en
servicio o ya esté en operacidon. No esta permitido operar fa maquina sin los dispositivos de seguridad
especificados,

5. Esta maquina debe ser operada por operadores debidamente entrenados.

8. Para la protecclén del personal, recomendamos la colocacién de gafas ds seguridad.

7. Para lo siguiente, desconecte la alimentacion o desconecte 8l cable de alimentacién de la maquina desde la toma.,
7-1 Para e enhebrado de la{s} aguja(s), enlazador, estiradora, etc., ¥ para el reemplazo de la bobina.

7-2 Para el reemplazo de las plezas de la aguia, prensatelas, placa de agujas, enlazador, esliradara,dentado
de transporie, protector de aguja, plegador, gufa de tela, etc.

7-3 Para los trabajos de reparo.

7-4 Al dejar el lugar de trabajo o cuando el lugar de trabalo estd desatendido.

7-5 Cuando use motores de embrague sin aplicar el freng, se debe esperar hastaque sl motor pare fotalmente.

8. En caso de que el aceite, grasa, eic. que se usa en su mAguina y dispositivos togue sus ojos o piel, o que
trague por descuido cuatquier liquido semejarnte, ldvese inmediatamente las partes afeciadas o consulte a
un médico.

9. Esté prohibide manipuiar las piezas y dispositives moviles mientras esté conectada ia corriente eléctrica ala maquina.

10. Los trabajos de reparo, remodelacién y ajusie se deben hacer solamente por técnicos debidamente
entrenados o por personal especializado.

Para los reparos, se pueden utilizar solamente lag piezas de repuesto designadas por JUKI.

11. Los trabajos de mantenimiento e inspeccién generales se deben llevar a cabo por personal debidamente
entrenado.

12. Los trabajos de reparo y mantenimiento de ios componentes eléctricos se deben conducir por técnicos
eléctricos calificados o bajo ia verificacion y direccién de personal especializado.

Slempre que descubra una falla en cualqtiier componente eléctrico, pare inmediatamente {s masuina.

13. Antes de llevar a ¢cabo los trabajos de reparc y mantenimiento an fa méquina equipada con piezas
neumaticas, tales como un cllindro de aire, se debe desmontar el compresor de aire desde ia maguina, y
también se dabe cortar el suministro de alre comprimido. Ademads, se debe expeler la presidn de aire
existente después de la desconexién de la méquina. Las excepclones para eso son solantente los ajustes y
verificaciones de rendimiento gue se hacen por técnicos debidamenie entrenados o por personal especializado.

14. Limpie periddicamente la maquina durante todo el periodo de uso.

15. La puesta a tlerra de la maquina es siempre necesario para la operacion normal de ia misma.
ta maquina deberd ser eperada en un ambiente exento de ruidos fuertes tales como en lugares de
soidadura de alta frecuencia.

16. L.os técnicos eléctricos deheran montar en {a md«uing un enchufe apropiado para ia corriente eléctrica.
El enchufe de la corriente eléctrica se deberd conectar a un tomacorriente conectado a tierra.

17. 8dlo se puede utilizar esta maquina para el propdsito que fue fabricada. No se permiten otros usos.

18. Remodele o modifique la m&quina de acuerdo a las normas y regias de seguridad mientras tomatodas las
medidas de seguridad efectivamente. JUKI o asume ningtina responsabilidad por dafios causados por la
remodelacién o modificacion de la maquina.

19. Los puntos de advertencia estén marcados con los dos simbolos mostrados.

Peligro de lesion al operador ¢ personal de servicio

A Itemes que reguieren atencidn especial
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ISTRUZIONI IMPORTANTI PER SICUREZZA

£ vletato mettere in funzione sistemi di cucitura fino a che si sia accertato che i sistemi di cucitura in cui queste
macchine per cucire vengone inserite rispandono a quanto previsto dalle norme di sicurezza nel vostro paese.
E altresi proibito intervenire tecnicamenie su detti sistemi.

1. Osservare le misure fondamentali di sicurezza,comprese, ma non Hmitate a queile seguenti, ogni volta che
si usd la macchina.

2. Leggere tutte le istruzioni, compraso, ma non limitate a questo Manuale d’istruziont prima di usare Ja
macchina. In aggiuntg, custodire guesto Manuale d’Istruzioni in modo che si possa teggerlo in qualsiasi
momento quando necessario.

3. Usare la macchina dopo che & stato accertato che essa & conforme a regole/standards di sicurezza validi in
vostro paese.

4. Tutli i dispositivi di sicurezza slevono essere in posizione quando [a macchina & pronta per lavoro o in
operazione. L'operazione senza i dispositivi di sicurezza specificati non é permessa.

5, Questa macchina deve essere operala da opératorf appropriatamente addestrati.

6. Per la protezione personale, si consiglia di meltersi occhiali di sicurezza.

7. Nei casi seguenti, spegnere interruttore di corrente o staccare 1a spina elettrica della macchina dalta presa
di corrente.

7-1 Per infitare ago{hi}, spolelta, spatole ecc., e per sostituire bobina.

7-2 Per sostituire parte(iy di ago, piedino, placca, spoletia, spatola, gancio di trasporio, ripare diago, piegatrice,
guida di tela ecc.

7-3 Per lavoro di riparazione,

7-4 Quando si lascia il luago di iavoro o quando il jucgo di favoro e senza sorvegiianza,

7-5 Quando si usano motori a frizione senza azionare freno, si deve aspettare finché il motore si fermi completamente.

8. Se olio, grasso, ecc. usati con la macchina e dispositivi venissero in contatte con gli occhi o la pelle o
venisse inghiottito qualcuno di tali liquidi per errore, lavare immediatamente aree messe in contaito o
rivolgersi a un medico.

| 14. Pulire periodicamente fa macchina per tutto il periodo di uso,

9. E proibito manometiere ie parti e i dispositivi softo tensione indipendentemente dal fatio che la macchina &
afimentata o meno. '

10, Lavori di riparazione, rimodellamento e regolazione devono essere fatti solo da tecnici apprapriatamente
addestrati o personale esperto. Solo parti di ricambio designate da JUKi possono sssere usate per riparazioni.

11. Lavori generali di manutenzione ed ispezione devono essere fatti da personale appropriatamente addestrato.

12, Lavori di riparazione e manutenzione di componenti elettrici devono essere condoiti da tecnici elettrici
qualificati o sotto il controllo e la guida di personale esperto.

Se viene trovato un guasto di quaiche componente elettrico, fermare immediatamente fa macchina.

13, Prima di fare lavori di riparazione e manutenzione sulia macchina dotata di parti pneumatiche come un
cilindro d’'aria, il compressore d'aria deve essere staccato dalla macchina ¢ l'alimentazione d’aria
compressa deve essere bloccata. Eventuale pressione J'aria residua dopo il scollegamento del
caompressore d'aria dalla macchina, deve essere espulsa. Eccezioni a questo sono s0lo regolazioni e
conirolli di prestazione eseguiti da tecnici appropriatamente addestrati o parsonale esperto.

15. E sempre necessarlo collegare la macchina a massa per la regolare operazione della macchina.
L.a macchina deve essere operata in un ambiente che & libero #a sorgente di rumore forte come saldatrice ad
alta frequenza.

16. Una appropriata spina eletirica deve essere attaccata alla macchina da tecnici elettrici.

Spina eletlrica deve essere connessa ad una presa eleftrica collegata a massa.

17. £ permesso usare questa macchina solo per Il fine inteso. Altri usi non sone permessi.

18. Rimodellare o modificare la macchina in conformita alle norme/standards di sicurezza prendendo tutte le
misure di sicurezza efficaci. JUK] non assume nessuna responsabilitd per danno causato da
rimodellamento o modifica della macchina.

19. Cenni di avvertimento seno fatti con i due simboli dimostrati.

Pericolo di ferita a operaiore o staif di servizio

£
Articoli che richiedono particolare attenzione
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FOR SAFE OPERATION

. Keep your hands away from needle when you turn ON the power switch or while the machine is

in operation.

. Do not put your fingers into the thread take-up cover while the machine is operating.
. Turn OFF the power switch when tilting the machine head, or removing the belt cover or the V

belts.

. During operation, be careful not to allow your or any other person’s head, hands or ciothes to

come close to the handwheel, V belt and motor. Also, do not place anything close to them.

. Do not operate your machine with the belt cover and finger guard removed.
. Whentilting the machine head, be sure to confirm that the head support bar is properly attached

to your machine head, and be careful not to allow your fingers or the like to be pinched in the
machine head.

. Toensure safety, never operate the machine with the ground wire for the power supply removed.
. When inserting/removing the power plug, the power switch has to be turned OFF in advance.
. In time of thunder and lightening, stop your work and disconnect the power plug from the

receptacle so as to ensure safety.

. If the machine is suddenly moved from a cold place to a warm place, dew condensation may be

observed. In this case, turn ON the power to the machine after you have confirmed that there is
no danger of water drops in the machine.

CAUTION :

Note that safety devices such as “eye guard”, “finger guard”, etc. may be omitted from the illustrations
in this Instruction Manual for easy explanation.

When operating the machine, be sure not to remove these safety devices.

FUR SICHEREN BETRIEB

. FHalten Sie beim Einschalten des Netzschalters oder wahrend des Betriebs der Maschine lhre

Hande von der Nadel fern.

. Fassen Sie wahrend des Betriebs der Maschine nicht mit fhren Fingern hinter die

Fadenhebelabdeckung.

. Schalten Sie grundsétzlich den Netzschalter aus, bevor Sie den Maschinenkopf kippen oder die

Riemenabdeckung und die Keiiriemen entfernen.

. Achten Sie wahrend des Betriebs darauf, daf3 weder Sie noch andere Personen mit Kopf, Hinden

oder Kleidung in die Ndhe von Handrad, Keilriemen oder Motor kommen.
Legen Sie auch keine Gegenstande in der Nahe dieser Teile ab.

. Betreiben Sie die Maschine niemals ohne Riemenabdeckung und Fingerschutz.
. Vergewissern Sie sich beim Kippen des Maschinenkopfes, dafB die Kopfstiitze einwandfrei am

Maschinenkopf angebracht ist, und achten Sie darauf, daB Sie sich nicht die Finger oder andere
Korperteite unter dem Maschinenkopf kiemmen.

. Betreiben Sie die Maschine aus Sicherheitsgriinden nie ohne den Stromversorgungs-Erdleiter.
. Schalten Sie vor dem Einstecken/Abziehen des Netzsteckers grundsétzlich den Netzschalter

aus.

. Brechen Sie bei Gewitter die Arbeit ab, und ziehen Sie zur Sicherheit den Netzstecker von der

Steckdose ab.

. Wenn die Maschine plétzlich von einem kalten zu einem warmen Ort gebracht wird, kann es zu

Kondenswasserbildung kommen. Schalten Sie in diesem Fall die Stromversorgung der Maschine
erst ein, nachdem Sie sich vergewissert haben, daB3 keine Gefahr von Wassertropfen in der
Maschine besteht.

A\

VORSICHT :

Beachten Sie, daf3 Sicherheitsvorrichtungen wie Augenschutz, Fingerschutz usw. zur besseren
Darstellung der beschriebenen Teile in den Abbildungen dieser Betriebsanteitung fehlen kénnen.

Sie sollten jedoch die Maschine niemals ohne diese Sicherheitsvorrichtungen betreiben.
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POUR LA SECURITE D’UTILISATION

1. Ne pas approcher jes mains de Iaiguille {orsgu'on place I'interrupteur d'alimentation sur marche
ou pendant l¢ fonctionnement de 1a machine.

2. Ne pas mettre les doigts derriére te couvercle du releveur de fil penslant fe fonctionnement de la machine.

3. Avant de basculer ia téte de la machine en arriere ou de retirer le couvre-courrocie ou une courroie
trapézoidale, placer I'interrupteur d'alimentation sur arrét.

4. Pendant e fonctionnement, ne jamais approcher la téte, la main ou les vétements du volam, de

ia courroie trapézoidale ou du moteur et veilier 3 ce que personne ne le fasse, Ne rienplacernen

plus prés de ces pidces.

Ne pas utiliser la machine avec ie couvre-courroie et le protége-doigts retirés.

6. Avant de basculer ia téie de la machine en arriére, s’assurer gue la barre de support de téte est
correctement fixée & la téte de {a machine. Veiller également a ne pas se pincer les doigts dans
la téte de la machine.

b

1. Pour la sécurité, ne jamais faire fonctionner la machine avec le fll de terre du bloc d'alimentation retiré.

2. Avant de brancher/débrancher la fiche secteur, placer Uinterrupteur d'alimentation sur arrét.

3. En cas d’orage et de foudre, s’arréter de travailler et débrancher la fiche secteur de la prise par
mesure de sécurité.

4. Sil'ondéplace brusquement la machine d'un endroit froid & un endroit chaud, une condensation
peut se former, Dans ce cas, ne mettre ia machine sous lension qu’aprés s'8tre assuré que des
gouttes d'eau ne risquent pas de se former dans la machine.

ATTENTION :

Les dispositifs de sécurité tlels que “protége-yeux” et proteége-doigts” sont parfois omis dans les
illustrations de ¢& manuel pour faciliter fes explications.

Lors de Putilisation de la machine, velller & ce gue ces dispositifs soient toujours en place.

PARA OPERACION SEGURA

1. Mantenga sus manos lejos de la aguja cuando posiciona en ON el interruptor de la ¢corriente
eléctrica o mientras la maquina de coser esté funcionando.

2. No ponga us dedos sobre {a cubiena del tirahilo cuando 12 miaquina de coser asié funcionando.

3. Posicione en OFF el interruptor de la corriente eléctrica cuando incline el cabezal de 1a méquina,
o cuando desmonte la cubierta de la correa o las correas en V.

4, Nurante la operaclén, ponga cuidado en gue ni usted ni nadie acerque la cabeza, manos o
vestidos al volanle, correa en V y mator. Ademds, no coloque ningtin objeto sobre los mismos.

5. No opere su imdquina con la cubieria de la correa desmaontada o cuando no esté bien celocado
el protector de dedos,

6. Cuando incline e} cabezal de la maquina de coser, cercidrese de contirmar que la barra de
soporte del cabezal de la méquina esta debidamente montada en el cabezal, y ponga cuidado en
gue ni sus dedos ni ninguna otra parte de su cuerpo queden cazados en el cabezal de la maquina.

1. Para mayor seguridad, nunca opere la maguina de coser cuando esté desconectado e} alambre
de puesta a tierra de la unidad suministradora de energia.

2. Cuando insertefextraiga el enchufe de ia corriente eléctrica, hay que posicionar de antemano en
OFF el Interruptor de la corriente eléctrica,

3. En tiempo de tarmentas y reldmpagos, interrumpa el trabajo y desconecte el enchufe de la
corriente eléctrica del receptdculo para garantizar la seguridad,

4. Sila maguina de coser es transpartadarepéentinamente de un lugar {rio a otro callente, es posible
que se forme rocio. En este caso, conecte Ia corriente eléctrica a la maquina después de confirmar
que no hay peligro de ¢jue caigan gotas de agua a la maquina de coset,

PRECAUCIONES :

Tenga presente que es posible que los dispositivos de seguridad come el “protector de cjos”, el
“protector de dedos”, etc, no aparezcan en las ilustraciones de este Manual de Instrucsiones gue se
omiten para mayor facilidad de las explicaciones.

Cuando opere la maquina, cerciérese de ge estdn bien montados todos los dispositivos de seguridad.
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PER UN UTILIZZO SICURO

. Tenere l¢ mani lontano dall’ago quando si accende l'interruttore dell’alimentazione o la macchina

& in funzione.

Non mettere mai le dita sotto il carter tiraflio a macchina in funzione,

Spegrere I'interruttore dell’alimentazione prima di inclinare la testa della macgchina o di rimuovere
it copricinghla e le cinghiea V.

Durante il funzionamento fare aitenzione a non avvicinare testa, mani, lembi di vestiario o oggetii,
ed assicurarsi che terzi non o facciano, al volantino, alla cinghia a V o al molore,

Non fare funzionare fa macchina sprovvista di copricinghia e salvadita.

Assicurarsi che 13 barra di supporto dela testa sia correttamente aftaccata afla testa delia
macchinag, e fare attenzione che le dita ecc, hon vengano intrappaolati sotto la testa della macchina
guando si inclina 1a testa della macchina.

Per garantire le condizioni di sicurezza non fare funzionare la macchina sﬁrovvista di messa a terra.
Spegnere l'interruttore del’alimentazione prima di collegare/staccare la spina dalla presa di cotrente.
Burante temporali con fulmini e tuoni, interrompere il tavoro e staceare {a gpina dalla presa di
corrente come misura di sicurezza.

Se la macchina viene spostata da un fuogo fresco a un luoge caldo potrebhero verificarsi
fencmeni di condensa. In questo caso avviare la macchina dopo essersi aceertati che non

siano presenit gocce di acqua all’interno della macchina.

ATTENZIONE :

Si fenga presente che dispositivi di sicurezza come “prolezione occhi”, salvadita, ecc, potrebbero
essere tralasciati dalle ilustrazioni in suesto Manuale d’istruzioni per comodita di spiegazione.
Quanda si aziona la macchina, non rimuovere mai gquesti dispositivi di sicurezza,
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BEFORE OPERATION

CAUTION :
/« \ Check the following sc as to prevent maloperation of and damage to the machine.

* Before you put the machine into operation for the first time after the set-up, clean it thoroughly .
Remove all dust gathering during transportation and oil it well.

+ Confirm that voltage has been correcily set.
Confirm that the power plug has bgen properly connected to the power supply.

s Never use the machine in the state where the voltage type is different from the designated one,

« The direction of normal rotation of the machine is counierclockwise as abserved from the pulley side.
Take care not to allow the machine to rotate in the reverse direction.

+ Never operate the machine unless the machine head and the oil tank have been fifled wilh oil.

* For a test run, remove the bobbin and the needle thread.

s For the first month, decrease the sewing speed and run DNU-1541 and -15418 at a speed of 2,000 rpm or
less, and DNU-1541H at a speed of 1,600 rpm or less.

= Qperate the handwheel afier the machine has totally stopped.

VOR DEM BETRIEB ZU BEACHTEN

VORSICHT :
Uberpriifen Sie die folgenden Punkte, um Fehlbedienung und Beschidigung der
Masgchine 2u verhiiten,

< Reinigen Sie die Maschine griindlich, bevor Sie sie nach der Installation erstmalig in Betrieb nehmen.
Sdubern Sie die Maschine griindlich von Staub, der sich wihrend des Transports angesammelt hat, und
Slen Sie sie gut.

¢+ Vergewissern Sie sich, daf} die Spannung korrekt eingestelit worden ist.
Vergewissern Sie sich, daB3 der Neizstecker korrekt an das Stromnetz angeschiossen worden ist.

» Betreiben Sie die Maschine niemals mit einer anderen als der vorgeschriebenen Spannung.

* Die normale Laufrichtung der Maschine ist von der Riemenscheibe aus gesehen entgegen dem Uhrzeigersinn.
Lassen Sie nicht zu, dafl sich die Maschine nicht in der entgegengesetzten Richtung dreht.

» Betreiben Sie die Maschine niemals, ohne daB Maschinenkopf und Qltank mit & gefiillt worden sind.

+ Entfernen Sie Spule und Nade!faden flir einen Probelauf,

* Verringern Sie im ersten Monat die Nahgeschwindigkeit, und betreiben Sie DNU-1541 und -1541S mit maximal
2.000 St/min, und DNU-1541H mit maximal 1.600 St/min,

= Betatigen Sle das Handrad erst, hachdem die Maschine zum vollkommenen Stillstand gekommen ist.

AVANT L’UTILISATION

ATTENTION :
Pour ne pas risquer des anomalies ou d'endommager la machine, véritier les points
suivants,

« Avant la premiére mise en service qui suit 'inslallation, netioyer complétement la machine.
Enlever toute la poussiére ayant pu s’accumuler pendant le transport et bien lubritier la machine.

+ S’assurer que la machine a été réglée sur la tension sorrecie.
S'assurer egaiement que la fiche sectieur est bien connectée a I'alimentation.

« Ne jamals utiliser la machine avec une tension électrique différente de celle pour laguelle elle est prévue.

« Lamachine doit tourner dans le sens inverse des alguilles d'une montre torsqu'en la regarde depuis le cété
de la poulie. Ne pas la faire tourner a t'envers.

» Ne jamais uiliser la machine sans avoir rempti d’huile 1a téte de ia machine et le réservoir d’huile.

= Pour une marche d’essai, relirer la canelte et le fit d’aiguille,

« Para el primer mes, disminuya {a velocidad e cosido y opere la masuina, DNU-1541 y -15418 a una velocisad
de 2.089 ppm o menos, ¥ la DNU-1541H a una velocidad de 1.600 ppm o menos.

s Ne pas toucher le volant tanl que {a machine n’est pas complétement anétée.




ANTES DE LA OPERACION

PRECAUTIONES :
Compruebe los siguientes itemes para evitar cualguier mal funcionamiento o dafios
en fa mdquina de coser.

* Antes de poner en operacién la maquina de coser por primera después de montada, limpieia a fondo.
Quite todo el polvo que se hiaya acumulagdo durante el transporte y lubriguela tien con aceite.

¢ Confirme que i3 tension s la correcta. Confirme que el enchufe de la corriente eléctrica esta bien conectado
a la unidad suministradora de corriente eléctrica.

* Nunca use su maquina cuando la tensién sea diferente de la designada.

» Larotacidn opetacional normal de la maqguina es hacia la izquierda si se observa desde el lado de la polea.
Ponga cuidado en no permitir gue ja maquina gire en direccidn inversa,

= Nunca opere la mdquina a no ser que tanio el cabezal de la méquina como el tanqgue e aceite estén llenos
de aceite.

* Para funcionamiento de prueba, extraiga la bobina y el hilo de aguja.

« Per il primo mese, dimintiire la velocita di cucitura e fare funzionare la DNU-1541 e ~1541S ad una velocita di
2.000 pnt/min o meno, & la DNU-1541H ad una velicita di 1.600 pnt/min o meno,

+ Opere el volante después que la maquina esté completamente parada,

MISURE DI SICUREZZA DA ADOTTARE PRIMA DELLA MESSA IN FUNZIONE

ATTENZIONE :
Per evitare malfunzionamenti & danni alla macechina provvedere quanto segue.

+ Prima di azionare la macchina per la prima volla dopo Pinstallazione pulire Ia stessa attentamente.
Rimuovere titta la polvere che deposita durante il traspotto e lubrificare bene la macchina.

« Verificare che la tensione sia impostata correttamente.
Verificare che la spina sia correttamente coliegata alla presa di corrente.

+ Non utilizzare mal [a macchina in condizioni in cui la tensione di alimentazione sia diversa dalia tensione di
funzionamento indicata.

= Il senso di rotazione normale deila macchina & antiorario, osservalo dal lato pulesgia.
Fare altenzione a non consentire alla macchina di ruotare in senso opposto.

* Non azionare mai la macchina se la testa della macchina e if serisatoio dell'alio non sono statt dempiti con
folio.

« Prima di effettuare un’operazione di prova rimuovere la bobina ed it filo dell’ago.

» Pendant le premier mols diminuer la vitesse de couture et ne pas dépasser 2.000 ptsfmn pour les DNU-1541
et -15415 et 1.600 ptefmn pour la DNU-1541H.

* Azicnare il volantino dopo che la macchina si e fermata completamente,
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SPECIFICATIONS

Model

DNU-1541 DNU-15418

DNU-1641H

Sewing spead

Max. 2,500 rpm
Spa “28. SEWING SPEED TABLE” on page 30.

Max. 2,000 rpm
See “20. SEWING SPEED TABLE™ on page 30.

Stiteh length (max.} Normai feed . 8 mm  Reverss feed : 8 mm
Needle SCHMETZ 136 X 17 {Nm 125 io Nm 180} (Standard : Nm 180)
Thread #30 to 85 (US : #46 to #138, Europe : 20/3 to 6#/3)
Hock Horizontal-axis 2.0-fold capacity hook

Lift of presser foot

Handt lifter lever : 9 mm  Knee lifter : 16 mm

Bafety device for hook

i
¥

- |

Provided as standard

| -

4
i

{.ubricating oil

JUKI New Defrix Oil Ne. 2

Noise

Warkplace-related noise at sewing speed
n= 1558 min* : Lea S B4 dB (A)
Nbise measurement according to

DIN 45635-48-A-1,

Workplace-related noise at sewing speed
n=2040 min? : Les = 84 0B (A)
Noise measurement accarding to
DIN 45635-48-A-1.

TECHNISCHE DATEN

Modell DNU-1541 DNU-15418 DNU-~1541H
Max 2.500 St/min Max 2.000 St/min
Nihgeschwindigkelt Siehe "20. NAHGESCHWINDIGKEITSTABELLE” Sighs “20. NAHGESCHWINDIGKEITSTABELLE”
auf Seite 30. auf Seite 30.
Stichlange (max.) MNormallsansport : S mm Rilckwaristransport : 8 mm
Nadei SCHMETZ 135 X 17 {Nm 126 bis Nm 180} (Standard : Nm 160)
Faden #30 vis #5 (USA : #46 bis #138, Eurcpa : 20/3 bis 60/3)
1 areifer | Horizontalachsengreifer mit 2,0-facher Kapazitég I
Nahfuhub Handtifter : @ mm  Knielifter : 16 mm
Sicherhelitsvorrichiung L StandardméBig L
fiir Greifer eingebaut
Schimierdl JUKI New Defrix Qil No. 2
Der arbeitsplaizbezegens Gerduschpegel bei Der arbeitsplatzbezogene Gerauschpege! bei
Lérm einer N&hgeschwindigkeit von einsr Nahgeschwindiskeit von
n = 1.550 min' : Lea = 84 dB (A} n= 2040 min’ : Leax £ 84 dB (A)
Gerauschimessung nach DIN 45635-48-A-1, Gerauschmessung nach DIN 45635-48-A-1.
CARACTERISTIQUES
Modele DNU-1541 DNU-15418 DNU-1541H

Vitesse de coulure

2.500 pts/mn maxi.
Voir “2G. TABLEAU DES VITESSES DE
COUTURE” & la page 30.

2.000 pis/mn maxi.
Voir “20. TABLEAU DES VITESSES DE
COUTURE" & la page 38

Longueur des poinis {maxi) Entrainement normal : 9 mm Entralnement arriérs @ 8 mm
Alguille SCHMETZ 135 X 17 {n° 1256 an® 180) {Standarg: n® 160}
Fil N° 30 an®5 (Etats-Unis : n® 46 & n° 138, Europe : 20/3 & 60/3)
Crochet Crochet vertical & doubtle capacité

Hauteur de relevage
du pied presseur

Releveur maniel : 9 mm  Gensuillere : 16 mm

Dispositf de sécurité
pour crochet

Fourni en standard

Huile lubrifiante

JUKE New Delrix Qil N° 2

Bruit

Niveau Sonore au niveau du poste de tavail aves
une vitesse de couture du

n= 1,560 min? : Lea < 84 dB (A)

Mestre #u bruit effectuée conformément & ta
norme DIN 45635-48-A-1.

Niveau Sonors au niveau du poste de {availl aver
une vitesse #e souiure du
n=2.040 min? 1 Lea = 84 dR (A}

Mssure du bruit effectuée conformément a fa
norme DIN 45635-48-A-1.




ESPECIFICACIONES

Modeio DNU-1541 DNU-15418

DNU-1541H

Velocidad max. 2.800 ppm.
Ver "20. TABLA DE VELOGIDADES DE COSIDO"
en la pagina 31,

Longitud de puntada

Velocidad midx. 2.008 ppm.
Ver *20. TABLA DE VELOCIDADES DE COSIDOY
en la pagina 31.

Longhud de puntada (max.}

Transporte nommal : 9 mm  Transparte inverso : 8 mm

Aguja SCHMETZ 135 X 17 (Nm 128 a Nm 180) (Estandan Nm 180)
Hile #30a#5 (US:#48a #138_,_ EUROPA: 20/3 a 60/3)
Gancho Eje horizontal 2,8-gancho de capacidad doble

Elevacién del

tel Palanca elevadora manual : 8 mm
prengatelas

elevadora de redilla : 18 mm

Dispositivo de
segurldad para gancho

Se provee como
esténdar

Aceite lubricante

Aceite lubricante : JUKI New Befrix No. 2

Nivel ds ruido ratacionade con el puesto de
trabajo a velocidad de costura

0= 1550 min' : Medicidn de ruido Lea £ 84 dB {&)
en confenmidad con DIN 45635-48-A-1.

Ruido

Nivel de ruiddo ralacionado con el puasio de
trabajo a velccidad de costura

A = 2,040 min" : Medicidn de ruido Lea £ 84 dB (A)
on conformidad con DIN 45635-48-A-1,

CARATTERISTICHE TECNICHE

Modello DNU-1541 | DNU-15415

DHU-1541H

Max. 2.500 pn¥/min
Vedere it par."20. TABELLA VELQCITA DI
CUC{TURA" sulla pagina 31.

Velocita di cucitura

Max. 2.000 pntimin
Vedere it par.'20. TABELLA VELQCITA DI
CUCITURA" sulla pagina 31.

Lunghezza dei punto {max.) Trasporto normale : 8 mm Trasporte inverso : @ mm
. Ago SCHMETZ 136 X 17 (da Nm 125 aNm 180} {Btandard : N 160)
Filo Da #30 a #5 (U8 : da #46 a #138, Europa - da 20/3 a 60/3}
Crochet Crochet orizzontale & capacith doppia )
&zata -piedinc Leva alzapigdino manuale : 8 mm  Alzapiedino a ginocchio © 16 mm
premistofia
Disposltlvd di .
sicurezza per crochet o i IS e T
Olio lubrificante Otie JUK} Na;&' Delrix No.2
Rurmore deﬁ‘an*.b‘senm-lavorativo a velocita di cucifura | Rumore dell'ambiente lavorativo a velacita di cucitura '
Rumorosita n= 1550 min" : Lea & 84 dB (A) n=2.040 min?  Lea 5 84 dB (A)
Misura delia rumorosita in confermia alla nerma Misura della rumorosita in conformia alla norma
DN 45635-48-A-1, DIN 45835-48-A-1,
A4
LA DINU-1541 DNU~1541S DNU-1541H
B #78 2,500 rpm BT 2,000 rpm
_ ZH3 T 520, AEld A — B BB g 20, SR - WK
Fe K AR BE F#fE: 9mm  {fEW: 9 mm
L FHM 135 » 17 (NmI25~Nmise)
(4ifE Nm160 )
22 #30~#5 (US: #46~#138 JGM: 2073~ 60/3) ]
fiets T 2 R
i B B I MR T 9 mm  WESHETH 16 mm
VERE — il & —e
AR New Defrix Oil No.2




1.

INSTALLATION / INSTALLATION /
INSTALLATION / INSTALACION /
INSTALLAZIONE / 8540 o &R %E

¢ ™
\ S
1) Pose des sieges de charniére el des supports en
caouichouc de {a Bte de Ja machine
Fixer les sieges de chamigre @ et les supports en
caoutcheuc @ fournis avec la machine sur la lable a
{aide de clous ©.
1) Fissagoio dei hasamenti della cerniera e delle gommae di
supporto della testa della macchina
Fissare | basamenti della cerniera @ ¢ le gomme i
supporto @ in dotazione con ta macchina sul tavelo
tramite i chiedi @.
4 ™
Table /Tisch/ Table
Mesa / Tavolo /118
26 mm 27 mm
7 A 7
Q// / - :* . 3\ //é

/ O |

‘/ Align / Ausrichten / Aligner /
Alineacion / Altinears / —(

1) Attaching the hinge seats and the support rubbers of the
fachine head
Fix the hinge seais @ and the support rubbers @
supplied with the machine on the table using nails ©.

Anbringen der Scharniersitze und Gummigdampler des
Maschinenkoples

Die mit der Maschine gelieferien Scharniersitze @ und
Gummidémpfer @ mit Nageln @ am Tisch befestigen.

ot
~—

1} Modo de colocar los asientos de bisagra y las gomas de
soporte dal cabsezal de la maquina
Fije los asientos de bisagra @ y las gomas de soporie
@ que se suministran con la méaquina de coser en la
mesa usando los clavos ©.

D A E, W3k FIE gk
BT @4 pi sty e @ Uk TR @ e
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Attaching the oil pan
Fix eif pan @ supplied with the machine using six nails.

2) Anbringen der Olwanne
Die mit der Maschine gelieferte Otwanne @ mit sechs
Néagein befestigen.

2) Pose du bac d'huile
Fixer le carter #'huile @ fourni avee la machine a F'aide
de six clous.

2} Modo de colocar el colector dal aceite
Fiie la bandeja def aceite @ que se suministra con ia
maquina usando seis clavos.

2) Fissaggio della vasca deil'olio
Fissare la vaschetta dell'olio @ in dotazione con la
macchina tramite sei chiodi.

2) U A %
i 6 A EREZIER IR Y i (8 @ MR RIS L




3) Adjust knee pad joint @, knes lifter vertical shaft installing
arm @ and knee pad lever € to 1he direction of knee
liter lever shaft @ and assembie these components.

4) Adjust the direction of the pad with seiscrews @, @ and
17

3) Kniepolsterverbindung @, Knielifter-Vertikalschaft-
Montagearm @ und Kniepolsterhebst € aut die Richiung
des Knielifter-Hebetschafis @ ausrichten und diese Teils
zusammenmentieren.

4) Die Michtung des Polsters mit den Fesistellschrauben &,
O und @ einsielien.

3) Régler 'accouplament de genouilldre @, le bras de
moniage de Faxe vertical de genouifidre @ et le levier de
genouillére @ dans la direction de 'axe de levier de
genouilizre @ et assembler ces piéces.

4) Régler Porientatien de la genouiliére avec les vis de

fixation @, @ et @.

3} Ajusie la union @ de la aimohadila ds la rodilla, el brazo
O de instalacién del eje verticat del elevador de rodifla y
la palarica 8 de almohadilia de la rodilla en la diccion
del eje @ de la palanca elevadora de rodilla y ensamble
estas componentas.

4) Ajuste la direccion de la almohadilla con los tomillos @,

0y

3) Regolare il giunto del paraginocchio @, it braccio di
fissaggio dell'albero verticale dell’alzapiedino a ginocchio
© ¢ la leva del paraginacchio € rispeito alla direzions
dellalbero della leva alzapiedino @ e moniare questi
componenti.

4} Regelare la direzione del paraginocchio corn le viti di

fissaggio @, @ = @.

3) R A O ), 223 e o D Mt
BARMLEHN O, BHiT O,
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2. INSTALLING THE WASTE OIL CONTAINER
INSTALLIEREN DES OLSAMMELBEHALTERS
INSTALLATION DU FLLACON DE RECUPERATION D’HUILE USEE
MODO DE INSTALAR EL ENVASE DE DEL ACEITE DE DESPERDICIO
INSTALLAZIONE DEL CONTENITORE DELL’OLIO DI SCARICO

EBBRHRE

v
Ol pan / Olwanne ¢ Bac d’hulle /

Colsctor del aceite /

Vasca deli’olic / S

‘\

1) Attach drain plug @, oil seal @ and washser € io the oll
pan. Attach packing @ and washer @ to screw @ and fix
them with nut @.

2) After they are fixed, screw in waste oit container @ into
drain plug @.

1) AblaBstutzen @, Oldichtung @ und Unterlegscheibe ©
an ser Olwanne anbringen. Zwei Dichtungen @ und eine
Unterlegscheibe @ an der Schraue @ anbringen, und
diese mit der Mutter @ befestigen.

2} Nachdem diese Teile sefestigt worden sind, den
Olsammelbehalter @ in den AblaBstutzen @
ginschrauben.

1) Poser le bouchon de vidange @, ie joint d'élanchéité
d'hwuite @ et [a rondetle © sur I8 bac d'huile. Poser la
garmniture © et fa rondelle & sur la vis &, puis les fixer
avec Pécrou G.

2) Visser ensuite Je flacen de récupération d'huile usée @
dans le bouchon de vidange @.

1) Cologue el tapén @ de drenaje, el sello dal aceite @ y la
arandela @ en el colector del aceite. Cologue la
empaquetadura @ vy ta arandela @ en &l tornillo @ y
ffislos con la tuerca @.

2) Despusés de fijados, meta a tomillo el lapdn €@ de drenaje
del envase @.

1} Attaccare la spina di scarico @, la guarnizione @ ¢ la
rondelia © alla vasca dell'olic. Altaccare la guarnizione
O e la rondelia © alla vite @ e fissarle con it dado .

2) Dopo averii fissati, avvitare il contenitore dell'olio @ nella
spina di scarico @.

D EHER O, WO, B O ERBlE L. F
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3. ADJUSTING THE BELT TENSION

EINSTELLEN DER RIEMENSPANNUNG

REGLAGE DE LA TENSION DE COURROIE
MODO DE AJUSTAR LA TENSION DE LA CORREA
REGOLAZIONE DELLA TENSIONE DELLA CINGHIA

e Sl

WARNING :

To avoid passible personal injury sue to abrupt start of the maching, turn off the power to the machine and check
to be sure ihat the motor has totally stopped rotating In prior,

WARNUNG :

Um mogliche Verlelzungen durch pldtzliches Anlaufen der Masching zu verhliten, schaiten Sie die Stromversorgung
der Maschine aus, und vergewlssern Sig sich, daB der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie mit dieser Arbeit

beginnen.
AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des hiessures dues & une brusgue mise en marche de la maching, toujours metire la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est compldtement arrété avant de commencer Fopération ci-dessous.

AVISO :

Para evitar posibles lesiones personales sebide a un arranque brisco de la maqulna, desconecte la corriente
eléctrica de ta maguina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor estd completamente parado.

AVVERTIMENTO :

Al fine di evitare ferimenti causati dalPavvio Improvviso della macchina, spegnere Ia macchina ed assicurarst in
anticipo che il motore abbia completamente cessalo di ruotare.

d -
|
Handwhee! . .
Handrad 0‘01‘. pu eyh ,
Volant Motor'nemensc eibe
Yolante §01UI“Z d? moteyr
Sprueed
.% : 3.

51&}%%?&
~ J

Adjust the belt tension with the height of the motor so that
the bell sags 15 mm when the genter of V helt is applied
with a2 9.8 N ioad.

Stellen Sie die Riemenspannung mit der Hahe des Motors
s0 8in, dass der Riemen einen Durchhang von 15 mm hat,
wenn ein Druck von 8,8 N auf die Mitte des Keilriemens
ausgelbt wird,

Régler ta hauteur du moteur de facon sue la courroie ploie
de 15 mm lorsqu'on appilique une charge de 9,8 N en son
centre,

Ajuste |a tensién de la correa con la altura del motor de modo que {a correa haga una comba de 15 mm cuando se aplque
al centro de la correa en V una carwa de 9,8N.

Regolare Ja tensione della cinghia con I'altezza del motore in modo che la cinghia si incurvi di 15 mm guando un carico di

3,8 N viene

PR BT DT, TR Eh Dk A

applicato al centro della cinghiaa V,
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4. ATTACHING THE BELT COVER/ ANBRINGEN DER RIEMENABDECKUNG /
POSE DU COUVRE-COURROIE / MODO DE COLOCAR LA CUBIERTA DE LA CORREA/
FISSAGGIO DEL COPRICINGHIA / BETH N BRYLR4E

WARNING ;

To protect against possible persoenal Injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following werk after
turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

Um durch plétzlichies Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen au vermeiden, fiihren Sie die folgende Arbeit
erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewlssert haben, daB dey Motor vollkommen stillsteht,
AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures causées par une bruseue mise en maiche de ia machine, toujours la mettre hors tension
et s'assurer que je moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

JAVISO!

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranwue brusce de la maquina de coser, cercidrese de
comenzar el sigulente trabajo después de desconectar la comrlente y de estar seguro wue el motor estd completamente parado.
AVVERTIMENTO :

Per evitare possibifi ferimenti causati dall'avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare le seguentt operazioni
spegnere lnterruttore dell'alimentazione ed assicurarsi che il motore abbla completamente cessato di ructare.

T8
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( ™ 1) Aftach belt cover siud € to the screw hale in the arm.

- 2) Fix belt cover (right) € on the arm with screws @ and ©.

3) Fit belt cover {left) € ta noleh @ and @ of the belt cover
{right}.

4} Fix belt cover (left) @ with screws €@, @ and B,

5) Fix belt cover auxiliary plate @ at the position of 10 mm
from the rear end with wood screws € when there is a
ciearance of 2.5 mm between the bsli cover and the
auxiliary plate.

8) When titing the machine head, loosen wood screws &
and move the belt cover auxiliary plate in the direction of
the arrow until it stops. Then, tilt the machine head.

{ After attaching the belt cover, confirm whether
or not the respective cords do not come in
contact with the belt and the handwheal.
Disconnection of the cords will result when

they come in contact with one anather,




1) Den Riemenabdeckungsbolzen @ in die Gewindebohrung im Arm einschrauben.

2} Die Riemenabdeckung (rechts) @ mit den Schrauben @ und @ am Arm befestigen.

3) Die Riemenabdackung (links) @ in die Kerbe €Y und @ der Riemenabdeckung (rechts) einpassen,

4} Die Riemenabdeckung (links) @ mit den Schrauben @, © und @ befestigen.

5) Die Riemenabdeckungs-Hilfsplatte @ mit den Holzschrauben @ in einem Abstand von 10 mm von der Hinterkante
befestigen, wenn ein Abstand von 2,5 mm zwischen der Riemenabdeckung und der Hilfsplatte bestsht.

6) Zum Kippen des Maschinenkepfes die Helzschrauben @ 1sen, und die Riemenabdeckungs-Hilfsplatte bis zum Anschlag
in Plsilrichtung schieben. Dann den Maschinenkopf kippen.

Riemen und Handrasi in Berithrung kommen. Gegenseitige Berlihrung dieser Teile kann zum Abtrennen

@jﬁ Vergewissern Sie sich nach dem Anbringen der Riemenabdeckung, daf die jeweiligen Kabel nicht mit
der Kabei fithren.

1} Poserle goujon de couvre-courroie @ dans le trou & vis du bras.

2} Fixer le couvre-courroie (droit) @ sur te bras avec les vis @ et ©.

3) Fixer le couvre-courroie {gauche) @ sur les encoches @ et @ du couvre-courrcie (droif).

4) Fixer le couvre-courrsie (gauche) @ avec les vis @, © 1 O.

) Fixer la plague auxiliaire du couvre-courroie € & 10 mm de l'extrémité arridre avac des vis a bois @ de manigre qu'ity
ait un jeu de 2,5 mm entre e couvre-courroie et la piaque auxiliaire.

6) Pour basculer la téle de la maching en arrigre, desserrer les vis a bois @ et déplacer la plague auxiliaire du couvre-
courroie dans fe sens de 1a Héche jusgu’a ce gqu'elle vienne en butée. Basculer ensuite la téte de Ia machine en arriére.

atenftion Aprés avoir posé le couvre-courrole, vérifier si les cordons ne viennent pas en contact avec fa courroie
ou fe velant. Un tel contact pourrait entrainer leur déconnexion.

1} Cologue el saliente @ de [a cubierta de Ia correa en e agujero de tornills en et brazo.

2} Fije la cubleria de la correa (deracha) @ en el brazo con los tomillos @ v ©.

3) Encaje la cubierta de la correa (izquierda) @ en las muescas € v @ de la cubierta de la correa (derecha).

4) Fije la cubieria de Ja correa @ {izquierda) con los fornillos @, @ y O.

5) Fije la ptaca auxiliar @ de (a cubierta de la correa en la posicion a 10 mm desde el extreme wosterior con los tornillos de
madera © de modo que se provea una separacion de 2,5 mm entre la cublerta de la correa y la placa auxiliar.

6) Cuando levante el cabezal de la maquina, aflsje fos tornilles de madera @ y mueva la placa auxiliar de la cubierta en la
direccion de la flecha hasia que se pare. Entonces, incline el cabezal de la méquina.

e Después de colocar la cubierta de ia correa, confirme gue Jos respectivos cordones no entren en contacto
@ con la correa y el volante; de lo contrario, puede ocurrir la desconexidon de dichas cordones at entrar en
contacto con Jos mismos.

1} Attaccare la colonnetta del copricinghia @ al foro per vite nel braccio.

2) Fissare il coprivinghia {di destra) @ sul braccic con le viti @ e .

3) Incastrare il copricinghia (di sinistra) @ al dentello ® ¢ @ del copricinghia (di destra).

4} Fissare il copricinghia (di sinistra) @ con lz viti @, O ¢ O.

5} Fissare la piastra ausiliaria @ ad una distanza di 10 mm dallestremita posteriore delfa piastra austliaria con fe viti per
legno @ guando & un gioco di 2,5 mm tra # copricinghia e la piastra ausiliaria.

8) Quando la testadella macchina viene inclinata, ailentare le viti per legno © e spostace la piasira ausiliaria del copricinghia
nel senso indicalo dalla freceia finché essa si fermi. Inclinare quindi la testa delfa macchina.

Aten)aione Dopo aver fissato il copricinghia, controflare che i rispettivl fili non tocchino la cinghia e il volantina.
Scollegamento clai fili si verifichera quando essi si toccano.

1) B A E A @GR R L

2) BE ez @O N g (h) @rEaRL
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5. LUBRICATION / SCHMIERUNG / LUBRIFICATION /
LUBRICACION / LUBRIFICAZIONE / jinii

WARNING :

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following work after
turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die folgende Arbeit
erst aus, nachdem Sle den Netzschalter ausgeschaitet und sich vergewissert haben, daf3 der Motor vollkommen stillsteht.
AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours fa mettre hors tension
et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

iAVISO!

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser, cerciérese de
comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el motor estd compietamente
parado.

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dall'avvio improvviso dellamacchina per cucire, prima dieffettuare le seguenti operazioni
spegnere l'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

iR
%T%t%%%iﬁiﬁﬁi}\ BB BXERE, WADSRRLEILRHRBIHT.

N lLubricating procedure for the face plate portion

1) Loosen and remove screw @.

2) Open the face plate in ihe direction of arrow mark ®.

3) Apply an adequate amount of oil once a day to the points
marked with the arrow marks.

4) Close the face plate.

5) Tighten and attach screw @.

Schmierverfahren fiir den Stirnplattenteil

1) Die Schraube @} i6sen und entfernen.

2) Die Stirnplatte in Richtung der Pfeilmarkierung @ 6&ffnen.

3) Die mit Pfeilen markierten Stellen einmal t&glich mit einer
angemessenen Olmenge schmieren.
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4) Die Stirnplatte schlief3en.
5) Die Schraube €9 anbringen und anziehen.

Procédure de lubrification pour la partie de la plaque

frontale.

1) Desserrer la vis @ et la retirer.

2) Ouvrir la plaque frontale dans le sens de ia fleche .

3) Mettre une quantité d’huile appropriée sur les points
indiqués par des fleches une fois par jour.

4) Refermer la plaque frontale.

5) Remettre la vis @ en place et la serrer.

Procedura di tubrificazione per la sezione di piastra frontale

1) Allentare e rimuovere la vite @.

2) Aprire la piastra frontale nel senso indicato dalla freccia @.

3) Applicare una adeguata quantita di olio una volta al giorno ai punti segnati con le frecce.
4) Chiudere la piastra frontale.

5) Stringere e attaccare la vite @.

Procedimiento para lubricar la porcion de ta piaca

1) Afloje y saque el tomillo @.

2) Abra fa placa frontal en la direccién de la flecha @.

3) Aplique una cantidad adecuada de aceite una vez al dia en los puntos marcados con flecha.
4) Cierre la placa frontal.

5) Apriete y fije el tornillo @.

*T ERHIHIT &
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For other parts

1} Apply an adequate amount of oil once a day 1o the points
marked with the arrow marks.

2) Before you operate your machine for the first time, or
after an extended peried of disuse, apply an adeqguate
amount of oil te the points marked with the arrow marks
and fo each felt and eil wick after removing top cover €D.

@

If oll is filled more than required, oil leakage‘\
may result,

N A

Flr andere Teile

1) Die mit Pfeilen markierten Stellen einma! tiglich mit einer angemessenen Glmenge schmierert.

2) Bevor Sie lhre #aschine zum ersten Mal oder nach léngerer Nichtbenutzung wieder in Betrieb nehmen, tragen Sie eine
angemessene Olmenge auf die mil Pleilen markierien Steller: und, nach dem Entfernan der Deckplatte €, auf jeden
Filz und Oldocht auf.

({"%‘ j“‘ Fatls zuviel Ol eingefilfit wird, kann es zu Olieckage kommen. ]
e

Pour les aulres pidces

1) Mstire une quantiié d’huile appropridge sur les points indiqués par des fléches une fois par jour.

2) Avant d'utifiser la machine pour la premigre fois ou aprés une longue durée d'inutilisation, mettre fa quantité d’huiie
appropriée aux points indigués par des fléches et sur chaque feulre et méche d'huile aprés avoir retirg Ie couvercie
supérieur €.

f;t:en tion A
w Si I'on met trop d’huile, il peut en résulter des fuites.

Para otras piezas

1} Aplique una cantidad adecuada de aceile una vez al dia a fos puntos marcados con fechas.

2] Antes de poner en marcha su méguina por primera vez, o después de no haberla por large tierpo, aplique una canlidad
adecuada de aceite a los punios marcados con flechas y a cada fieltro y mecha de aceite después de quitar la cubierta
superior €B.

4 6o
('f.f‘ Si se llena méas cantislad de acelte que la requerida es posible que se produzca fuga de aceite. J

Per altre parti

1) Applicare una adeguata quantita di olio una volta al giorno a punti segnali con le frecce.

2) Prima di attivare la macchina per ia prima volta dopo installazione, o dopo un lungo periodo di inattivita, applicare una
adeguata guantita di olio ai punti segnali con le frecce ad a ciascun feltro o stuelio deil’clic dopo aver rimosso il coperchio
superiore @,

E‘@w% Polio & versato pill di quanto basta, la perdita di olio potrebbe verificarsi, ]

BREMEDR
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- Y Lubricating procedure for the hook portion

1} Fill the JUKI New Defrix Oif No. 2 into the oil tank from
lubrication hole @@ ulil red line @ is reached. Check the
amounnt of oil in the oil tank onca a day. H the qil level in
ihe oil lank is lower than red line &, re-filf the ofl until red
line @ is reached,

2) Loosen nut & and use oil amount adjusting screw @ 1o
adjust the amount f oit in the hook. Turn the screw
clockwise @ to increase the amount of ol in the hook or

A sheet of paper
Biatt Papier

Feuille de papier counterclockwise G te decrease it.
- Una hoja de papel The appropriate amount of oil in the hook is to such an
Foglic di carta T "
T }g extent that the amount of oil (ol splashes) makes a slight
k. ¥y ling in approximataly five seconds when a shest of paper

is placed near the perighery of the nook while the sewing
machine is in operation as shown in the figure on the lefi,

Schmierverfahren flir den Greiferteil

1) JUKI New Befrix Ol No2 durch die Einfllibfinung @ bis zur roten Linie @ in den Gltank einfullen. Die Olmenge im Gltank einmal
téglich liberpriifen. Falls der Gistand im Oltank unter die rote Linie @ sinki, Of bis zur roten Linie @ nachiillen.

2) Die Mutter @ Idsen, und die Olmengen-Regulierschraubs @ drehen, um die Gtmenge im Greifer einzustelten, Die
Schraube im Uhrzeigersinn @ drehen, um die Olmenge im Greifer zu vergréBern, oder enigegen dem Uhrzeigersinn @,
urn die Olmenge zu versingern,

Bei korrekter Olmenge im Greifer enisteht durch das Of (@fspnitzer) eing feine Linie nach etwa finf Sekunden, wenn ein Biatt Papier
wahrend des Betriebs der Nahmaschine in den Umlautbereich des Greifers gehalten wird, wie in der linken Atbildurg gezeigr.

Procédure de lubrification pour la partie du crochet

1)} Remplir le réservoir d'huile avec de I'huite JUKE New Defrix Off N° 2 par orifice de lubrification @ jusgu’au trait rouge
@. Vérifier le niveau d’huile dans le réservoir une fois par jour. S'ii se trouve au-dessous du trait rouge @, faire 'appoint
d'huile juseu'au trait rouge €.

2) Desserrer 'écrou @ et régler la suantité o nuile dans le crochet a Faide de la vis da réglage de quantité d'huile . Pour
augmenter la quantité d'huile dans le crochet, tourner la visdans le sens des aiguilles d'une montre @. Pour la diminuer,
{ourner fa vis dans le sens inverse des aiguilles d'une monire G.
ie ¢rochet est correstement ravitaillé en huile si les éclaboussures d'nuile (quantité d'huile) sont répariies selon une
ligne iégere isrsgu’on place une feuilte de papigr prés de la périphérie du crochel pendant cing secondes enviren alors
que 1a machine fonclionne (voir figure ci-contre),

Procedimiento para lubricar la porcién del gancho

1) Llene el tangue cen aceite JUK! New Defrix Oil Ne. 2 desde el orificio @ de lubricacién hasta que el aceite llegue a la
linea roja @. Coimprueie la cantidad de aceite #n e} laneue del aceite una vez al dia, Siel nivel del aceite en el tanque
esté por debajo de la linea roja ©, rellene el tanque hasta que el aceite lizgue a la linearoja @.

2) Alloje latuerca @ y use el tornillo @ ajustador de cantidad de aceite para regutar la cantidad de aceite en el gancho.
Para aumentar la cantidad de aceite en el gancho, gire el tornilio hacia la derecha @ o hacia la jizquierda @ para
disminuiria,

La cantidad apropiada de aceite en el gancho se determina por la cantidad exigida para que (el aceite salpique) y haga
una linea dirminuta en aproximadamente ¢inco segundos cuando se cologue una hoja de papel cerca de a periferia del
gancho mientras esté funcionando la maquina de coser como se ilustra en la figura de la izquierda.

Procedura di lubrificazione per la sezione di crochet

1} Versare I'Ofio JUKI New Defrix No. 2 nel serbatoio dell'olio dal foro di lubrificazione @ finché la linea rossa @ sia
raggiunta. Controftare la suantita di olio nel serbatoie dsil’olio una volta al giorno. Se il livello dell’olio net serbatoio
deil'olio & pil basso della linea rossa @, versare nuovamente Polio finché la linea rossa @ sia ragsiunta,

2) Allentare it cade @ e usare la vite di regolazione della quantita di olio @ per regolare la quantita di olio nel crochel.
Girare la vite in senso erarie @ per aumentare fa suaniita di olio ne!l crochet o in senso antiorario @ per diminuirla.
L'appropriata quantita di ofio nel crochet & # 1al punto che la quantita di olio {spruzzi di olio) facciano ura leggera linea
in circa cinque secendi quando un foglio di carla & posizionato vicino alla periferia del crochet mentre la macchina per
cucire & in funzione come mostrato nella figura sulla sinistra.

X TFHEAR AP i T 5%

1) %48 JUKIL New Deflex Oil No2 A @m0 @ mihsa4 @ ing, #A8% 1% MR Tras®
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2y EREFEEEN, RO, BilREEg @i, nhnEOnmeTE, BERKBNEY
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6. ATTACHING THE NEEDLE / ANBRINGEN DER NADEL / POSE DE L’AIGUILLE /
MODO DE COLOCAR LA AGUJA / POSIZIONAMENTO AGO / HistRIRE FH %

WARNING :

To protect against possible personal injury due to abrupt stari of the machine, be sure to start the following work after
turning the power off and ascertalning that the motor is at rest,

WARNUNG :

Um durch pldtzliches Aniaulen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermelden, filhren Sie die folgende Arbeit

erst aus, nachdem Ste den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, dafy der Motor vollkommen stillsteht,

AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures causgées par une brusque mise enmarche de la machine, toujours la mettre hors tension

el s’assurer gue le moteur est au repos avant d'etfectuer les opérations auivantes.

TAVISO!

Para protegerse contraposibies lesionegs personates daebldo a un arrangue brusco deta maquina de coser, cerclorese de
comenzar sl siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de ester seguro que &l motor estd completamente,
parado, !
AVVERTIMENTO : i
Per evitare posstbili ferimenti causati dafl'avvic improvviso della macehing per cucire, prima di effettuare e seguenti aperazioni
spegnere l'interrutiore dell'alimentazione ed assicurarsi che il motore abhla completamente cessato di ruotare, i

gE
fﬁ;mat%rammﬁm SRR WA BERRIL R RBRT.

4 N 1} Tumthe handwheel to bring the needie bar to the highest positica
of its streke
2) Loosen necdie clamp screw @, and holet needle @ so thatthe
-, /,,-@ long groove in the neede is facing exactly to the lsit.
@.‘; 3) Push needle @ deep into the neadle ciamp hole undil it will go
& no further.
" 4) Tighten neadle clamp screw @ firmly,
(Caution) When replacing the needle, check the
Long groove / Lange Rinne / clearance provided between the needie and
L U Ol Rarj:zx‘g alarga the blade point of hook. {Refer fo “17.
Seanalatura lunga / 1€ ]
S T ; o4 NEEDLE-TO-HOOK RELATION”.)

1) Das Handrad drehi#n, um die Nadelstange in ihre Hochstellung 1) Tournar le volant pour remonist fa barre & aiguille au maximum.

2 bringen. 2) Dessener la vis du pince-aiguilie € et présenter Faiguille @
2) Die Nadelklemmschraube € 19san, und die Nade! @ so halten, avee sa longue rainure vers la gauche.

43aB ihre Jange Rinne gerau nach links zeigl. 3) Enfoncerl'aiguille @ & fond dans Porifice du pince-aiguille.
3) Die Nadel @ bis zum Anschlag Indie Botwune ser Nadelklemme  4)  Resserrer complétament la vis du ince-aiguills @.

einfihren.

4} Die Nadeklemmechraute @ fest anzichen {Attention) Lors du remptacement de P'aigullie, vérifier le jeu

entre l'aiguilie et la pointe de la lame du crochet.
{Voir “17. RELATION ENTRE L'AIGUILLE ET LE
CROCHET".)

{(Vorsicht)  Oberpriifen Sie beim Auswechseln der Nade!
den Abstand zwischen der Nadel und der
Greiferblatispitze. (Siehe “17. NADEL-GREIFER-

BEZIEHUNG".)

1) Gire &l velante parallevar la aguja a la posicion mds alta de su 1)
recorrido,

Far girare il volantino per sallevare la barra ago fine al punto pid
alto della sua corsa.

2) Afloje el fornillo @ sujetador de la aguja, y sostenga la aguia @
de modo que la ranura larga en la aguja quede mirando
exactaments a ia izquierda.

3) Empuje la aguja @ metiéndola en ef agujero todo lo que pusda
entrar,

4) Awriete con seguridad el tornillo @ sujetador de la aguja.

{Precaucién) Al elecluar el reemplazo de la aguja, chequee
Ia separacién entre la aguja y la punta de la
hoja del gancho. (Refiérase a las secciones
“17. RELACION ENTRE LA AGUJA Y EL

GANCHO™)

D AR, EH T LA IRGAE,

) IFRH RO @, EiLF @ 1k LR gl A .
OREETESR L En Ry

4 FEERVH BRSO,

UEE ) EHMSHR WHANS IR, ESR . EIERINER.)

2) Allentare la vite di fissaggio dellago @, e tenere Fagoe @ in
medo ¢che ia scanalalura lunga nellago sia volta esattamente
verso la sinistra.

3) Inserire I'ago @ completaments ne! foro nella barra ago finché
it fondo delioro venga raggiunto.

4) Stringere la vite di fissaggio dsil'ago @ saldaments,

Quando 8§ sostitulsce "ago, controllare il gieco
lasciate ira "ago e la punta della tama def
crochet. (Fare riferimento al par, 17,
RELAZIONE FASE AGUO-CROCHET".)

{Attenzione}
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7. THREADING THE BOBBIN THREAD / EINFADELN DES SPULENFADENS /
ENFILAGE DU FIL DE CANETTE / MODO DE ENHEBRAR EL HILO DE BOBINA /
INFILATURA DEL F}LO DELLA BOBINA / JR&HI 5 & 5%

.,

Y 1) Set the bobbin into the bowbin case, pass the thread threugh thread slit @, and
pass it under tension spring @.
2} Adjust so that s bobbin rotates in sirection € wien the thread is pulled in direction €.

1) Die Spule in sie Spulenkapsel einsetzen, den Faden durch den Fasenschlitz €8,
und dann unter der Spannungsfeder € hindurchfthren.
2} Die Spule muss sich in Richiung & #rehen, wenn der Faden in Richtung @ gezogen wird.

1) Placer la canette dans la hofle & canette et faire passer le fit dans la fente @ et sous
fe ressort de tension .

2) Régler de fagon wue la canetle tourne dans le sens @ lorsqu'on tire le fil dans le
sens €3.

1) Cologue la bobina en el portabobina, pase el hilo por la rendija @ del hilo, y péselo
per debajo del muells tensor @,

2) Haga el ajuste de modo que la bobina gire en ia direccion de @ cuando se tira del

S/ hifc en fa direccion de €Y.

1) Inserire la bobina nella capsula, fare passare it file atiraverso ia fenditura per filo €0, e farlo passare sotio fa molla di
tensione @.
2) Regelare in medo che {a bobina giri nel senso & quando it filo & tirato nel senso @.

D RS ATEEE, PR En @ FASKRANRO N FEEN L.
2) iRz @ s, BORER @ i,

8. ATTACHING AND REMOVING THE BOBBIN CASE
ANBRINGEN UND ABNEHMEN DER SPULENKAPSEL
POSE ET RETRAIT DE LA BOITE A CANETTE
MODO DE INSERTAR Y EXTRAER EL. PORTABOBINA
INSERIMENTO E RIMOZIONE DELLA CAPSULA /8% 9BV H A

B

WARNING ;
To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following work atter

turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

Um durch pidtziiches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fithren Sie die folgende Arbeit
erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, dall der Motor vallkomman stilisteht.
AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la metire hors tension
et 8’assurer que le moteur est au repos avant d'effectuer les opérations sulvantes.

[AVISO!

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser, cercidrese de
comenzar el stgulente wabajo después de desconectar fa corriente y We estar ssguro que el motor esta completamente
parado,

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibll ferimenti causati dafl"avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effeftuare le saguenti operaziont
spegnere tinterruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbla completamente cessato di ructare.

EE
OThL T R A SHHAL 1 £ BRIE | B DRSS 5 RS

1} Remove the bobbin case while lifting upper knob €.

2} When attaching the bobbin case, insert it into the hook
shaft properly, adjust indented part @ of inner hook @ to
lower knob € of the bobbin case, and push the bobbin
case until it goes click.

1) Die Spulenkapse! durch Anheben des oberen Knopfes
Q entfernen.

2} Die Spulenkapssl zum Anbringen korrekt auf die
Greiferwelle schieben, die Aussparung @ des Innengreifers
© auf den unteren Knopf @ der Spulenkapsel ausrichten,
und die Sputenkapsel hineindriicken, bis sie mit einem
Klicken einrastet.
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1) Refirer la boite 4 cangtte en soulevant le bouton supérieur
@

2} Pour poser la boite & canette, {introduire correcternent
sur f'arbre de ¢rochet, rémler fa partie bosselée @ du
crachet intérieur @ sur le bouton inférieur & de Ia boite
a canette et antencer celle-ci jusgu'a ce qu'elle se
verrouille avec un déclic.

1) Rimuovere Ia capsuia sellevansie (& manopola superiore
®.

2) Quando st inserisce ia capsuta, inserirla nelfalbero del
crochet correttamente, regolare la parte infaccata @ del
crochet interno & alla manopola inferiore © delia
capsula, e spingere la capsula finché essa faccia uno
scatto.

1} Exiraiga ef portabobina a la vez que acciona hacia arriba
1a parilla superior €.

2} Cuando inserte el portabobina, insértelo bien en el eje
del ganche, ajuste ia porcidn indentada @ del gancho
interior @ para bajar la perilla © deif portabobina, y
empuje e} partabobina hasta que haga clic.

1) Bbiasend, @ RS R @, -l
S Bl W

2 MARRTERS, IR HERE MR A, 3P TR
WERD FUE AT TR @ af e, — Ik Hi5) %
WA,

9. INSTALLING THE BOBBIN WINDER THREAD GUIDE
INSTALLIEREN DER SPULERFADENFUHRUNG

POSE DU GUIDE-FiL DU BOBINEUR

MODO DE INSTALAR LA AGUJA DE HILO DE LA BOBINADORA DE BOBINA
INSTALLAZIONE DEL GUIDAFILO DELL’AVVOLGIBOBINA / 254 Sk 82 gy it

3} Poser le guide-fil du bobineur @ sur le couvercts
supérieur & 'aide des vis @.

2) Régler la positien du guide-fil comine il est indiqué sous
“10. BOBINAGE DYUNE CANETTE",

3) Enfoncer la tige du guide-fil de canette @ dans le bras
ds la machine.

1} Altaccare il guidalilo del'avvolgibohina @ al coperchio
superiore tramite e viti €.

2) Regelare la posizione del guidafilo facendo riferimento
at par “10. AVVOLGIMENTG DELLA BOBINA”,

3) Conficcare I'asta di guida del filo della »obina @ nel
braccio della macchina.

1) Attach bobbin winder thread suide @ to the top cover
using screws @.

2) Adjust the position of the thread guide referding to “10.
WINDING A BOBBIN".

3) Strike bobbin thread guide rod & into the machine arm.,

1) Be Spulerfadentiibrung @ mit den Schrauben @ an der
Oherabdeckung befestigen.

2} Die Position der Fadenfihrung gemaf “10. BEWICKELN
EINER SPULE" einstellen.

3) Die Spulenfadeniihrungsstange @ in den Maschinenarm
schiagen.

1) Coloque la gufa @ del hilo de |a bohinadora de bobina
en la cubierta superior usando los tornilios .

2} Ajuste la posicién de la guia del hilo eonsultando “10.
MODO DE BOBINAR UNA BOBINA".

3) Gelpee la varilla @ de la guia del hilo de bobina hacia
dentro del brazo de la maquina.

1) BEEmes @ et ot @ 2o 5 [ 1
D T EE, WBE 10 RENELS
3) MRLSHT QMR L.

16



10. WINDING A BOBBIN / BEWICKELN EINER SPULE /
BOBINAGE D’UNE CANETTE / MODO DE BOBINAR UNA BOBINA /
AVVOLGIMENTO DELLA BOBINA / [R5k 5%

f’

'\1

2)
3)

4)

5)

2)
3)

Enfiler fe fil dans l'ordre de @ 2 @.

L'enrouler ensuite de plusieurs totrs sur la canette.
Basculer & pressaur U8 caneite §.

Desserrer la vis de fixation @ et ajuster |a position de la
plaque de réglage pour bobiner 1a canette & 80 % environ
de sa capacité.

Si le bobinage du {il sur la canetie est irrégulier, le corriger
en déptagant le guide-fil du bobineur @ en avant et en
arrigre. Resserrer ensuite les vis @,

Lorseue la canette esl pleine, le presssur de canetts
lib&re auternatiquement la canetle et le bobineur ¢'arréte.

Far pagsare it filo nel'ordine da @ a ©.

Awvclgerlo quindi per diversi giri intorno alla bobina.
Inclinare la lava dellavwolgibobina §.

Allentare la vite di fissageie @ e regotare la posizione
della piastra di regolaziorie par avvolgere la bobina per
I'B0 % circa della sua capacita.

Se fa bobina & avvolta in modo non uniforme, correggerta
spostando il guidalifo dell'avvoigibobina @& in avanti »
indietro. Stringere quindi le viii di fissagsio ©.

Al termine dell'avvolgimenta, la leva dell'avvelgitobina
automaticamente rifascia ia bobina e I'avvolgitobina si
ferma.

1} Pass the thread in the order of €8, through @.
Then, wind it several turns round the bobbin.

2) Tilt bobbin winder lever &.

3) Loosen setscraw © and adjust the positlon of the
adjusting plats to wind a bobbin about 80 % of its capacity.

4) if the bobbin is wound unavenly, correct it by moving
bobbin winder thread guide @ back or forth.
Then, tighten setscrews @.

8} When the bobhin is filled up, the bebbin winder lever
automaticaily releases the bobbin and the bobbin winder
steps runnirg. '

1} Den Faden in der Reihenfolga von €8 bis € einfadein.
Dann den Faden um mehrare Umdrehungen auf die
Spule wickeln.

2) Den Spuiethebel §) kippen.

3) Die Fesistellschraube @ Iosen, und die Position der
Einstellplatte so einstelien, daf’ die Spule zu stwa 80 %
ihrer Kapazitdt hewickelt wird.

4) Falls die Spule ungleichmafig bewickelt wirg, ist eine
Korrektur durch Verschieben der Spulerfadenfitrung ©
nach vorn oder hinten vorzunehimen.

Dann die Feststelischrauben ® anziehen.

5) Wenn die Spule voll ist, gibt der Sputerhebel die Spuls

automatisch frei, und der Spuler bleibt stehen.

1} Pase el hilo por el orden de @ a @.
Luego bobinelo varias vueltas en la bobina.

2) Incline fa palanca @) de la bobinadota de bobina.

3} Aflcje et tornillo @ y ajuste la posicién de la placa de
ajuste para bobinar una bobina el 80 % de su capacidad.

4} Sila bobina se bobina desiguaimante, corrijalo moviendo
la guia @ dei hilo de la bobinadora de bebina hacia atrds
y hacia adefante. Luego, apriete los tomilios ®.

5} Cuando se llena la bobing, la palanca de fa bobinadora
suefta automaticamente Ia bobina y se para la
bobinadora.

D 0~ O U EE, BEERT LR

) Rt O,

3) $7 40 ) a8 22 © R s iR R R AR 48 Y 80% A
SR

4) LW, AT RN ©, BTN, ©
B @ W5,

5) SEREEYUR, SRERAT SR L Bh B
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11. THREADING THE MACHINE HEAD / EINFADELN DES MASCHINENKOPFES /

ENFILAGE DE LA TETE DE LA MACHINE /
MODO DE ENHEBRAR EL CABEZAL DE LA MAQUINA /
INFILATURA DEL FILO NELLA TESTA DELLA MACCHINA / E85 55

WARNING :

turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.
WARNUNG :

AVERTISSEMENT :

et s'assurer gue le moteur estau repos avant d'effectuer les opérations sulvantes,
AVISO!

parado,
AVVERTIMENTO :

spegnere I'interrittore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia completamente cessato di ruotare,

FE
BT L RARTAHA BEY E RO, WA DN LGRS

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following work after
Um durch pidtzliches Antaufen der N&hmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sle die folgende Arbeit
erst aug, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergew!ssert haben, dafi der Motor voitkommen stilisteht.

Pour ne pas risquer des blessures causdes per une brusque mise en marclie de la machine, toujours ls metire hors tension

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arrangue brusco de fa maquina e coser, cercidrese de
comenzar el sigulente trabajo después de desconectar fa corriente y de estar seguro que el motor estd completamente

Per evitare gossibﬂi ferimenti causati Mlall'avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare le seguenti operazioni
n

Vi ;
DNU-1541 ! DNU-1841H
DNU-15418

1. Aitach arm thread guide @ to the tep cever with setscrew @.
2. Thread the machine head following the order of @ through ®
as shawn in the illustration givan above. as shown in the Hlustration given above,

RS -k

3

% Pass thread through 1he right sise of thread guide ®.

1. Die Maschinenarm-Fadentiihrung € mit den Halteschrauban
an der Oberabdeckung befestigen. © an der Cberabdeckung befestigen.
2. Den Maschinenkop! in der Reiienfolge von © bis B gemin 2
der obigen Abbildung einfideln, der obigen Abblidung einfddeln.
Den Faden durch die rechte Seite der Fadenfilthrung @ ziehen. | % Den Faden durch die rechte Seite der Fadentiihrung ® zishen,
1

Pass thread through the right side of thread guide @.

-

«

1. Paser le guide-fil du bras © sur e gouvercle supérleur avec . Poser le guide-fii du bras @ sur le couvercle supérieur avec
tes vis se fixation ©. les vis de tixation (.

2. Enfiler la téte de 1a machine Wans 'ordre @ a ® indiqué sur 2. Enfiler la t8te de la machine dans l'ordre @ a (B indiqué sur
I'lllustration ci-dessus. I'illustration ci-dessus.

% Faire passer le fil par le cOté droit du guide-fil . % Faire passer | fil par le cté droit du guide-$il (.

1. Monte la guia © del hilo del brazo en la cubierta superior con | 1. Monte la guia @ tel hito del brazo en la cublerta superior con
los tornilles G, los tornillos ©.

2. Enhebre el cabezal de 1a mésuing siguiendo el erden de @ & | 2. Enhebre et cabezai de la maquina sigutendo el orden de @ a
® como se ilustra en Ja figura anterior. B como se ilustra en Ia figura anterior.

% Enhebre el hilo por e! lado derecho de ta guia del hilo @, % Enhebre el hilo por &l lado derecho de la guia del hilo @,

1. Attaccare it guidafilo del braccio €3 at coperiore superiore con | 1. Attaccare it guldatito del braccio @ ai coperiare superiote con
te viti del fissaggio . fe viti dei fissaggio G.

2, Infilare it filo nellalesta della macchina seguendo I'ordine da | 2. infilareil filo neila testa defla macchina seguenda I"ordine da
© a B come mostrato nella figura gui sopra. @ a @ come mostrato nella figura qui sopra.

% Fare passare il tilo attraverso il iato destro det guidatilo Q). % Fare passare il fllo attraverso il lato destro del guidafilo @,

L MERE @ BIREHSAR Q RRIIMEL, 1 REESZ @ BNREHGER @ REHWE L,

2 WRATRRQ - ®RESFT L. 2 MENRE Q-G MEFEFLE,

\,,; 545 @ AANER, « B3 @ INERET.

. Attach arm thread guide Q to the top cover with setscrew O,
. Thread the machine head following the order of @ through ®

. Die Maschinenarm-Fadentiihrung @ mit den Hallgschrauben

. Den Maschinenkopf in der Reihenfolge von © bis ( gemas
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Cuando el hilo de Ia aguja tienda a soltarse del disco tensor
@ del hilo durante el cosido, haga pasar el hilo de la aguia a
lravés def gulahilos €) del brazo en la secuencia de @ a .

When needls thread is apt to he off from thread tension disk
O during sewing, pass needle thread through arm thread
guide @ in the order of @ through &.

Wenn der Nadelfaden dazu neigt, sich wahrend des Ndhens
ven dar Fadenspannungsscheibe @ zu losen, fihren Sie
den Nadslfaden in der Ralhenielge @ bis & durch die
ArmfadentUhrung €.

Si te fil d'aiguiile tend & s'échapper du disgue de tension du
fit @ pendant la couture, lenfiler & travers le guide-fil du
bras @ dans f'ordre de @ 2 .

Quando il filo dell’'ago si stacea faciimente dat disco di
tensione del fiic @ durante la cucitura, fare passare il filo
dell'age altraverso il guidafillo del braccio 8 nalf'ordine da

Dadd

R, ERERAI S O lan, BRRR®-QuirEean® tyig

12, ADJUSTING THE STITCH LENGTH / EINSTELLEN DER STICHLANGE /
REGLAGE DE LA LONGUEUR DES POINTS /
MODO DE AJUSTAR LA LONGITUD DE PUNTADA /
REGOLAZIONE DELLA LUNGHEZZA DEL PUNTO / 4835 BERYETY

™ /

En tousnant le cadran des points @ dans {'un ou l'autre sens,

amener le numéro correspondant & la longueur des points

désirée en regard de Findex (en haut).

(1) Exécution de points arriére

1) Abaisser le levier de comtmande d'entrainement arridre
23

2) Des points arrigre sont exécutés tant que I'on maintient
le levier abaisse,

3} Relacher le levier. L'entrainement s'efiectue a nouveau
dans le sens normal.

Girare fa manopola di regotazione della lunghezza del punto

@ in senso antiorario (orario), ed allineare il numero

corrispondente alla lunghezza del punto desiderata al punto

i riferimento.

(1) Affrancatura

1} Abbassare la leva di controlio del trasporto @.

2} Punti di affrancatura vengono realizzati finché laleva &
tenuta abbassata,

3) Ritasciare ia teva, & ia macchina funzionera nel normale
senso di trasporto.

Turn stitch dial @ ceuntarclockwise {clockwise) so that the

number corresponding 1o the desired slitch fength is brought

ts the top until the marking spot is reached.

(1) Reverse feed stitchng

1) Press down reverse feed control lever .

2) Reverse feed stitches are made as long as you keep
pressing the lever down.

3} Release the lever, and the machine will run in the normal
feed direction.

Das Stichlangenrad @ nach links {cder rechits) drehen, bis

die gewnschie Zahi oben liegt und auf die Markierung

ausgerichtet ist.

(1) Rickwértsndhen

1) Den Nahrichtungshebe! @ niederdriicken,

2) Rickwartsstiche werden ausgeflihit, solange der Hebel
gedrlickt gehalten wird,

3) Wird der Habel losgelassen, fihel die Ndhmasehine
wieder Vonwirtsstiche aus.

Gire e} cuadrante de longitud de puntada €9 hacia la izquierda

{0 derscha) de modo que ef nimere correspondiente a la

longitud de puntada deseado se lleve hasta el topo de medo

que se llegue al punto demarcador.

(1) Pespunte de transporte inverso.

1} Presione la palanca @ controladora de transporte
inverso.

2) Las puntadas de transporte inverso se hacen en tanto
que usted mantenga presicnada la patanca.

3) Suelte e interruptor, y la maquina de coser operard en
la direccién de transporte normal.

sty @ mz CH) b, IREBIRITH R
el &

(1) 2%

D T TR AT @,

2) HeF R R AL L f15%

3 FEIGE, XBHIEFSER.
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13. THREAD TENSION / FADENSPANNUNG / TENSION DES FiLS /
TENSION DEL HILO / TENSIONE DEL FILO / %3k )

-

|

1)

RBegolazione della tensione dsi filo dell'ago

Girare it dado di tenstone del filo @ in senso orarioc @
per aumgntare |a tensione del filo del'ago, o in senso
antierario @ per diminuirla.

1)

Adjusting the needle thread tension

Turning thread tension nut € clockwise @ will increase
the needle thread tensicn, or counterclockwise @ will
degrease it.

1} Einstelien der Nadeifadenspannung

1)

Die Fadenspannungsmutter @ zum Erhéhen der
Fadenspannung im Uhrzeigersinn @, oder zum Verringem
entgegen dem Uhrzeigersinn & drehen,

Réglase de la tension du fi} &'aiguille

Lorsquion tourne I'écrou du bloc-tensien @ a droite ©,
la fension du fit d'aiguille augmente. Lorsqu'on le tourne
& gauche @, la tension du 1il d'aiguille diminue.

Modo de ajustar la tensidn del hilo de aguja

Gire la tuerca tensora de hilo € hacia la derecha @ para
wue aumente la tension del hilo de aguja, o hacia la
izquierda @ para sue disminuya.

EERSE H R

Jens ety i s @ sk ity @, Leksk S,
WA O sk HEE,

WARNING :

To prolect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following work after
turning the power off and ascertaining that the motor is at rest,

WARNUNG :

Um durch pldtzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fihren Sie die folgende Arbeit
erst aus, nachdem Sie dlen Netzschalter ausgeschaliet und sich vergewissert haben, dafl der Motor volikommen stilisteht.

AVERTISSEMENT :

JAVISO!

Para pretegerse contra posibles Jesiones personates Wehbido a un arranque brusso de 1a maquing e coser, cerclorese de
comenzar e sigulente irabajo después de desconectar la corriente y ds estar saguro que el motor esta completamente

parado.
AVVERTIMENTO :

Per evitare possibiii ferimenti causati dalfavvie improvviso della macchina per cucire, prbina i effettuare fe seguienti operazioni
spegnere I'interruttare deli’alimentazions ed assicurarsi che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

HE

JTTB I SRA B A S, 8% I, WA DRI B E R,

Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours Ia mettre hors tension
et s'assurer que le moteur est au repos avant d'effectuer les opérations suivantes,

~

2} Adjusting the bobbin thread tension
Tum tension adjustment screw € clockwise €) to increase the bobbin thread tension,
or counterclockwise @ to decrease it,

2} Eirslellen der Spulenfadenspannung
Die Spannungseinstellschraube @ im Utrzeigersinn € drehen, um die Spulenfadenspannung
zu erh#hen, bzw. entgegen dem Uhrzeigarsinn @, um sie zu verringern.

2) Réglage de ia lension du fil de canelte
Pour ausmenter la tension du fil de canette, toumner 1a vis de réglage @ a droite
€. Pour la diminuer, tourner la vis & gauche @.

2) Modo de regular la tension del hilo de bobina
Gire el torilio @ de ajuste de tensién hacia la derecha @ para aumentar fa tension
del hilo de bobina, o hacia la [zquierda 6 para disminuina,

2) Regolazione della tensione del filo delia bobina

Girare la vite di regolazione della tensione & in senso orario € per aumentare Ja
tensione del filo delia okina, o in senso antiorario @ per diminuirla.

2) FELRIK IR

it @ Yo7 ek e @, Jedkdk R, A O 1y Bk Eh3l A
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14. THREAD TAKE-UP SPRING / FADENANZUGSFEDER /
RESSORT DE RELEVAGE PU FIL f MUELLE DEL. TIRAHILO/

MOLLA TIRAFILO / #kéksp s

Becrease Increase
Verringern Erhdhen
Diminution  Augroentation
Blsminuye Aumenta
I?iminuzione Auimento
N
N - . o,

(1) Zum Andern des Hubs der Feder :

1) Oie Schraube @ im Anschlag lisen, und den Anschlag
© nach rechts oder links schisben, um den Hub der
Fadenanzugsteder €0 zu dndern.

2) Den Anschlag rechis schieben, um den Hub der
Fadenanzugsfeder zu vergrdBern, oder nach links, um
ihn zu veskleinern,

{(2) Zum Andern der Spannung der Feder :

1) Die Mutter @ |6sen, und den Faderbelzen @ nach finks
drehen, um die Federspannung zu erhdhen, bzw. nach
rechis, um sie zu verringern.

(1)} Cuando usted guiera cambtar el recorrido de!

muelle :

1) Alloje el torniflo @ en ol relenesior, y mueva el retenedor
@& hacia la derecha o izquierea para cambiar el recorrido
del muelle @ de! tirahilo.

2) Mueva el relenedor hacia la derecha para aumentar el
recorrido det muelle del tirahilo, o hacia la izquierda para
disminuirio.

{2) Cuando usted quiera cambiar la tension del

muelle :

1) Afioje la tuerca @, y gire el espirrago © del muelle hacia
la izquierda para aumentar la tensién del muelie o hacia
la derecha para disminuirla.

(1) BERLHENBHERN

D PSR ER L O, AhBaEIO, T
Hexin s @

2 MAESHIEHBNRERENGDREL, BEY
BN,

(2) ZET LR A3 B

DR @, s ® oy ik, w
Wi OO R, AR,

(1) When you wanl to change the stroke of the spring :

1} Loosen screw @ in the stopper, and move stopper © ie
fhe right or left to change the siroke of thread take-up
spring @.

2} Meve the stopper te the right to increase the streke of
the thread take-up spring, or the left to decrease it

{2} When you want to change the tensfon of the spring :

1} Loosen nut @, and turn spring stud & counterclockwise
to increase the tension ef the spring, or clockwiss to
decreass it.

{1) Comment changer la course du ressort :

1) Pour changer la course du ressort de relevage du fil €8,
desserrer la vis @ de la bulée ol déplacer 1a bulée ©
vers fa droite ou {a gauche.

2) Pour augmenler la course du ressort de relevage du fil,
wéplacer fa buige vers la droite. Pour la diminuer,
déplacer fa butée vers la gauche.

(2) Comment changer la tenslon du ressort ;

1) Desserrer 'écrou &. Pour augmenter ia tension du
ressort, tourner Paxe du ressort @& & gauche. Pour
diminuer la tenision du ressori, tourner I'axe du ressort 8
droite.

(1) Quando si desidera cambiare la corsa della

molia :

1) Allentare la vile @ nel fermo, e spostare il ferme @ verso
la destra o sinisira per cambiare la corsa della molla
tirafilo @.

2} Spostare i fermo verso la destra per aumentare 1a corsa
delia malla iirafilo, 0 verse fa sinistra per diminuirta.

{2) Quando si desidera cambiare la tensione della
molla :
1} Allentare il dado @, e girare il perno della molla @ in
senso antiorario per aumenlars {a tensione della molia,
o in senso orario per diminwirla,
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15. HAND LIFTER / HANDLIFTER / RELEVEUR MANUEL /

ELEVADOR DE MANO / ALZAPIEDINO MANUALE / & X EHIRH

N 1) When you want to keep the presser foot in the lilted
position, lift hand lifter @ in the direction of the arrow.
This makes the presser fool risge 9 mm and siay at that
position.

2) To make the presser foot come down to its home position,
lower the hand lifter.

1} Um den NahfuB in der angehobenen Stellung zu halten,
den Handlifter @ in Pfeilrichtung anheben.
Dadurch wird der Nahfull um 8 mm angehoben und in
#isser Position gehalten.

2} Dureh Zurlicksiellen des Handlifters wird der NahiuB

S/ wieder abgesenkt.

1} Pour maintenir le pied presseur relevé, soulever le
ralevetr manue! @ dans le sens de la flache.
Le pied presseur remonte alors de 3 mm &f reste sur
¢atle position.

2} Pour faire descendre je pied presseur sur sa position
d'origine, abaisser le releveur manuel.

1) Cuando usted quiera mantener el prensatelas en la
posicién elevads, levante ef elevador de mano @ enla
direccion de g flecha.

Cwn eslo, sl prensatelas subs 9 mm y se queda en ssa
posicién.

2} Para que baje el prensatelas a su posicidn original, baje
el elevador de manc.

1) Quando si desidera mantenere i piedino premistoffa nella
posizione sollevata, soflevare Falzapiedino manuale @
nel senso indicato daila freccia.

Con questa operazione i piedino premistofia sf sollevera
di 9 mm e reslera a queila posizione.

2} Per abbassare it piedino premistoffa alla sua posizione

orlginale, abbassare I'alzapiedino manuale.

1) iR BAE e B ki, R R AR T O e
AEF A, EMEEA 9 mm Bk,
2) TEEEMm, T HEMEAN, RRBERTE.
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16. ADJUSTING THE PRESSURE OF THE PRESSER FOOT
EINSTELLEN DES NAHFUSSDRUCKS
REGLAGE DE LA PRESSION DU PIED PRESSEUR
MODO DE AJUSTAR LA PRESION DEL PRENSATELAS
REGOLAZIONE DELLA PRESSIONE DEL PIEDINO PREMISTOFFA

ERENEEE

S

1) Das Druckieder-Einstelirad @ im Uhrzeigersinn @
drehen, um den NahfuBRdruck zu erhdhen, bzw. enigegen
dem Uhizeigersinn @, um ihn zu verrdngern.

Mach der Einsteliung die Mutter € wiedesr anziehen.

Die Ndhmaschine solite mit moglichst

Vué!skm geringem NihfuBidruck betrieben werden,
solange der Ndhfufl das Nihgut einwandfrei
hélt.

1) Gire el cuadrante @ regulador de presion del muelle
hacia la derecha @ para aumentar ia presién del
prensatelas o hacia la izquierda @ para disminulrla.
Después del ajuste, apriete ta fuerca @.

Cercidrese de opera su maquina de coser con

frecajusn Ig presidn del prensatelas al minimeo en tanto
que el prensatelas mantenga sujeto el |
material,

1 A s @ R 2R 1 A O R, ke
O EhEss, WYE, RGO EEE.

[@ HIBE SRS EIRERRNRENES. j

1) Tumn presser spring regulating dial @ clockwise @ to
increase the preassure of the presser foot, or
counterclockwise @ fo decrease it.

After the adjustment, tighten nut @.

Be sure {o operate the sewing machine with

@ the pressure of the presser foot minimized as
long as the presser foot securely holds the
material.

1} Pour augmenter la pression du pied presseur, foumer le
bouton de réglage du ressort de presseur @ a droite @.
Pour diminuer ia pression du pied presseur, le tourner &
gauche @.

Aprés le réglage, resserrer I'écrou @.

Utiliser la machine avec une pression du pied

A@ presseur aussi faible gque possible, mais
toutefois suffisante pour que le tissu soit bien
maintenu.

1) Girare la manopola di regolazione della molia del piedino
O in senso orario Q) per aumentare la pressione dat
piedine premistoffa, o in senso antioraric © per
diminuirla.

Al tenmine della regolazione, stringere if dado €.

Aver cura di azionare la macchina per cucire

M@mcon la pressione del pledino premistoffa
minimizzata purché i piedino premistoffa
tenga sicuramente il materiale,

23



17

.NEEDLE-TO-HOOK RELAT!ON / FADENANZUGSFEDER /

RELATION ENTRE L’AIGUILLE ET LE CROCHET /
RELACION DE AGUJA A GANCHO / RELAZIONE FASE AGO-CROCHET/

Plit SRR F

WARNING :

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure 1o start the following work after
turning the powaer off and ascentaining that the motor ig at rest

WARNUNG :

Um durch plétziiches Andaufen der N8hmasching verursachte Verlerungen 2u vermelden, fiihren Sle sie folsende Arbelt
erstaus, nachdem Sle den Netzschaller ausgeschaitet und sich vergewissert haben, dafi der Motor volikommen stillsteht.
AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures causées par une bruaque mise en marche de fa machine, toujours fa metire hors tension
et s'assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer [es opérations suivantes.

JAVISO!

Para protegerse contra posibles lesiones personafes debiso a un arranque brusco de fa méquina de coser, cercidrese de
comenzar el sigulente trabajo después de desconectar la corrienite y de estar seguro que el motor estd completamente
parado,

AVVERTIMENTO ;

Per evitare possiblii ferimenti causati dall'avviaimprovviso della macchina per cucire, prima di effettuare le seguenti operazioni
spegnere Finterruttore dell'alimentazione ed assicurarsi che Il motore abbia completamente cessato #i ructare,

B
ST BB AS T AR S DARLE LR EB RS,

0,02 to 0.05 mm
; 1 0,02 bis 0,05 mm

)

A
A ‘ ""\\_‘1 % /
2.1 mm b4

DNU-1541
DNU-1541S ; A= 2.0mm

DNU-1541H : A = 1.3mm

VLA

2)

(o™
~—

Set the stitch dial to 0 [zerol.

2) Turn the handwheel and loosen screw @ in the needle bar bracket te adjust so that the distance from the upper end
of negdle eyelet of needle @ 1o dlade point € of the hook is dimension A when the needle #ar Is raised by 2.1 mm from
the towest position of its stroke. Then tighten the screw again. {For opening/clesing the face piate, refer to "5.
LUBRICATION".

Turn the handwheel to make the needle bar ascend by 2.1 mm from the lowest position of its stroke. For the DNU-
1641,DNU-1841H, loosen two setscrews @ in the hook and turn the hook so that blade point & of the hook is almost
aligned with the center of nesdle @, Then tighten two setscrews @ in the hook. For the DNU-1541S, loosen two
setsorews @ In the hook driving shaft gear and turn the handwheel to adjust. Then tighten two setscrews

Loosen two seiscrews @ in the heok and move the hook to the right or Jeft until a clearance of 0.02 to 0.05 mm is
provided between the blade point ef the hook and the needle at the position where blade point & of the hook is almost
afigned with the center of needle 8. For the DNU-15148, however, adjust the serew No. 1 having a V-shaped top end
of two setscrews @ 1o V-groove on the hook shalt portion and tighten it.

Das Stichiangerirad auf “0" {Nudl) sinstellen.

Bas Handrad drehen, und die Schraube @ im Nadelstangenhalter {dsen, um die Einstellung so vorzunefimen, dass der
Abstand zwischen dem oberen Ende des Nadeldhrs der Nadel @ und der Blattspitze © des Greifers dem Mafl A
entspricht, wenn die Nadelstange vom Tiefpunkt ihres Hubs um 2,1 mm angehoben wird. Dann die Schraube wieder
anziehen. (Angaben zum Offnen/Schlieen der Stirnpiatte unter “5. SCHMIERUNG”.)

Das Handrad drehen, um die Nadelstange um 2,1 mm von der Tiefstposition ihres Hubs anzuheben. Bei der ONU-
1541,DNU-1541H die zwei Feststellschrauwen @ im Greifer 16sen, und den Greifer so drehen, dass seine Blattspitze €&
nahezu auf die Mitte der Nadel # ausgerichtet ist. Dann die zwei Feststellschrauben @ im Greifer anziehen, Bei der
DNU-15418 die zwei Feststellschrauben @ im Greiferantriebswellenrad lésen, und das Handrad zur Einstellung drehen.
Dann die zwei Feststeflschrauben & wisder anziehen.

Die zwei Feststellschrauwen €8 im Greifer 16sen, und den Greifer nach rechis eder links bewegen, bis ein Abstand von
0,02 bis 0,05 mm zwischen der Greilerblaitspilze und der Nadel an der Position besteht, an der die Blatiapitze & des
Greifers nahezt auf die Mitte der Nadel €3 ausgerichiet ist. Bei der DNU-15418 muss jedoch die Schraube Nr, 1 der
beiden Festsielischraubern @ mit V-férmigem Kopf auf die Keilnut am Graiferwellenabschnitt ausgerichte! und angezogen
werden.
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4 0,02 a 0,05 mm R
4,02 a 0,05 mm
£5a082a0,05mm
‘ l 002 ~0.05 mm
21mm \/
DNU-1541
DNU-1541S: A = 2.0mm S
\_ DNU-1841H : A= 1.3mm J
1} Régler le cadran des points sur O {zéro].

3}

4)

1)
2)

3)

4}

1)
2)

3)

4)

Tourner le volant et desserrer la vis @ du support ds sarre 4 aiguille pour que fa distance enire le haut du chas de
lajguilie @ et la pointe de la lame © du crochet soit 1a distance A lorsque fa barre 4 aiguille est remontde de 2,1 mm par
rapport au point le plus bas de sa course. Resserrar snsuite ta vis. {Pour Fouvertureffermeture de fa plague frontale, voir
"5, LUBRIFICATION".

Tourner le voiant psur remonter la marre & aiguille dle 2,1 mm par rapport au point le plus bas de sa course. Pourla
DNU-1541,DNU-154 1H, dessetrer les deux vis de fixatisn @ du crochet i tourner celui-ci de fagon que |a psinte de sa
lame € soit presque en remard de Paxe de I'aiguille 8. Serrer ensuite les deux vis de fixation @ du crochst, Pour la
DNU-15418, desserrer les deux vis de fixation & du pignon d'arbre de commande de crochet et tournear le volant pour
le réglage. Resserrer ensuite fes deux vis de fixation @.

Bosserrer les deux vis de fixatien €8 du crochet et déplacer celui-ci & droite ou & gauche pour obtenir un jeu de 0,02 4
0,05 mm entre fa pointe de ga lame et I'aiguille sur Ja position ol ta pointe #e fa lame € du crochet est presque en regard
de axe de l'aiguille @. Toulefois, pour ta DNU-15148, régler fa vis n° 1 (celle des deux vis de fixation @ qui a une t8te
en V) sur la gorgs en V de V'arbre de crochet et Ia sarrer.

Fije a 8 {cero) ef cuadrante de puntadas.

Gire &i volanie y afleje sl tornillo @ en fa ménstia de la barra de asgujas para hacer ef ajuste de modo que quede una
distancia cuya dimensién A de desde el exirama superior del ofal de la aguja @ a la punta de la hoja € del gancho
cuando la barra de aguja suba 2,1 mm desde la posicion inferior de su recorrido,

Seguidamente, apriete una vez mas el tornillo. (Para abrir y carrar la placa frontal, consutte "5. LUBRICACION”.

Gire ol velante para que la barra de aguja suba 2,1 mm desds la posicién més baja de su recorride. Para &l modelo
DNU-1541,DNU-154 1H, alloje les dos tornillos @ en el ganche y sire el gancho de modo que la punta @ del fifo del
gancho quede casi alineada con ¢l centro de la aguja @. Entonces apriete los dos tomillos € en el gancho. Para el
BNU-15418 afloje los dos tomillos @ en el engranaje del eje impulsor det gancho v gire el volante parahacsr el ajuste.
Finalmente, apriete los #as tomillos @.

Afloje tos dos tornillos € en el gancho y mueva el gancho hacia la derecha ¢ izquierda hasta que se provea una
separacién de 0,02 a 0,05 mm enire la punta del filo def gancho v la aguja en la posicién donde [a punta @ dsi filo del
gancho quede case alienada con el centro de la aguja @. Sin embargo, para el DNU-1514S, ajuste el torille No.1 que
lenga el exiremo superior con configuracion de ¥ y los dos torniflos @ a la ranura en V en la porcion del eje det gancho,
y apriéielo,

mpostare la manopola di regelazione della lunghezza del punto su O [zero].

Girare { volantino e allentare la vite @ nel supporto della barra ago per regolare in modo che la distanza dalt'estremita
supariore della cruna del’ago @ alla sunta della lama & del crochet sia la dimensione A quande la barra ago &
solievata di 2,1 mm dalla posizione pili bassa della sua corsa. Quindi stringere di nuovo la vite. {Per apertura/chiusura
della piastra frontale, consultare 5. LUBRIFICAZIONE™,

Far girare i} volantine per sollevare ta barra ago di 2,1 mm daila posizione pil ®assa della sua corsa. Perta DNU-
1541,DNU-1541H, allentare le due viti di fissaggie @ nel crochet e girare il crochet in modo che la punta della lama @
del crachet sia quasi allineata al centro delfago @. Stringare quindi le due viti di fissaggio €@ nel crachet. Per la DNLU-
15418, allentare le due viti di fissaggio @ neltingranasgio dell'albere di movimentazione del crochet e girars If volanting
per regolare. Stringere auindi le due viti di fissaggio @.

Alieniare le due viti i fissaggie € ne! crachet e spostare it crochet verso destra o sinistra finché unadistanza da 0,02
a 0,05 rmm sia lasciata tra la punta della lama del crochet e fago alta posizions dove la punta defla lama @ del crochet
& quasi alineata al centro deli'ago @. Per la DNU-15418, tuitavia, regolare la vite No. 1 che ha un'estremita a forma di
V delle due viti di fissaggio & alla scanalatura & V sulla sezione di albero del crochet e stringerla.

} fﬁ"i’LT_}fxﬁ‘J AiRwEo
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18. ADJUSTING THE OPENER / EINSTELLEN DES SPREIZERS

REGLAGE DE L'OUVREUR / MODO DE AJUSTAR EL ABRIDOR
REGOLAZIONE DELL’APRITORE / FOERIBAE

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque miee en marche de ta machine, toujours la metire hors tension
.- et s'assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes,
L )
/ N\ JAVISO!

WARNING :

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sura to stait the following work after
turning the power off and ascertaining that the motor is at rest,

WARNUNG :

Um durch pléiziichas Anlaufen der Nahmaschine verursachie Verletzungen 2u vermelden, fithren Sie die folgende Arbeit
erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschattet und sich vergewissert haben, dafl der Motor volikommen stilistent.

Para proiegerse contra posibles lesiones personales debido a un arransuie wrusco de la mdquina de coser, cercidrese de
comenzar el slguiente trabajo después de desconeciar la corriente v de estar seguro que el motor estd compietamente
parado.

AVVERTIMENTO :

Per evilare possibili ferimenti causati dallavvio improvviso della macchina per cucire, prima di effetiuare le seguenti operazioni
spegnere Vinterruttore deli’alimentazione ed assicurarsi che if motore abbla completarmente cessato di ruotare.

? g :
%’?Bfilﬁﬁ?«ﬁfﬁfdﬁﬁﬁa&%$?& VBRERE , BIADRREBL S RERT.

N\
Viewed from A
Ansicht von A
0.8 mm
ot ————
| e
: By
: g
- }_4"‘ ) E]
? b hY i "}
\ o
A
7

1)

2)

Longen two setscrews each @ and @ in the thrust pad, move opener shalt @ to the right or feft and adjust so that a
clearance of 0.8 mm is provided between top end & of the openar and inner hook . First, tighten setscrews & and
then tighten two setscrews @ so that a play dees not aceur in opener shaft 43

Turn the handwheel, loosen clamping screw @ in the opener arm and adjust so that a clearance of 0.4 mm is provided
between click @ of the inner hook presser and inner hook & when opener @ is brought to the end in the direction of the
arrow mark and click @ of the inner hook comes in contact with opener @. Then tighten the screw again,

{Reference : The amount of play between click @ of the inner haok and opener @ is 0.8 mm,)

Die jeweiligen Feststellschrauben @ und @ in der Druckplatte l6sen, dann die Spreizerwelle @ nach rechts oder links
schieben und so einstellen, dass ein Abstand ven 0,8 mny zwischen dem oberen Ende @ des Spreizers und dem
innengreifer €@ bestent. Zuerst die Fesistellschrauben @ und dann die zwei Feststellschrauben @ anziehen, so dass
die Spreizenwaile @ kein Spiel hat,

Das Handrad drehen, die Kiemmschraute @ des Spreizerarms I6sen und die Einstellung so vornehmen, dass ein
Abstand von 0,4 mim zwischen der Raste € des Innengreiferdriickers und dem mnengreifer € vorhanden ist, wenn der
Spreizer @ bis zum Anschlag in Richtung der Pfeilmarke gebracht wird und die Raste @ des Innengreifers mit dem
Spreizer @ in Berthrung kommit. Dann die Schraube wiader anzighen.

{Referenz : Der Spielbetrag zwischen der Raste © des nnengreifers und dem Spreizer @ lisgt bei 0,8 mm.)
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Vues depuis A
Visto desde A
Visto da A
PNGE -

0,8 mm

)

o —F

Rk

J/

1} Dessarrer les deux paires de vis de fixation @ et @ de la plaguslle de butée, déplacer Faxe du dispositif de d'ouverture
O vers la droite ou ta gauche et régler te jeu entre 'extrémité supérieure @ du dispositif d’ouverture et le crochet
intérieur @ & 0,8 mm. Serrer d'abord les vis de fixation @, puis serrer les deux vis de fixation @ de fagon qu'il n'y ait pas
de jeu dans F'axe du dispositif d'ouverture @.

2) Tourner fe volant, desserrer fa vis da bridage @ du bras du dispositif d'ouverture et régler pour obtenir un jeu de 0,4 rom
enire le cliguet € du presseur de croche! intérieur st le crochet intérieur @ lorsque ie dispositif d'ouveriure @ est
complétement déplacé dans le sens de la flzche et que e cliquet @ du crochet intérieur vient en contact avec le
disgasitif fouverture @. Resserrer ensuite la vis.

(Rétérence : Le jeu entre le cliquet £ du crochet Intérisur et le disposilif douverlure € est de 8,8 mm.)

1) Afloje cada uno de los dos tornillos @ y @ en el soporte de empuje, mueva el eje del abridor @ hacia la derecha o hacia
la izquierda y haga ef ajuste de modo gue se provea una separacion de 0,8 mm entre ef extremo superior @ del abrigor
y &l gancho @. Primeraments, apriete el torniffo @ y luego apriete el tornillc @ de modo que ne queds ningun huelgo
en el gje @ def abridor.

2} Gire ef volanta, afloje el tornillo sujetador @ en el brazo de apertura v haga el ajuste de made que se provea una
separacion de 0,4 mm entre el rasorte © del presionasor del gancho y el gancho @ interior cuando el abridor @ es
llevado al extremn en la direccion de |a flecha marcadora y el resorte @ del gancho interior haga contacto con el abridor
. Seguidamente vuelva a apretar el tornillo,

{Referencia : La cantidad de huslgo entre ef resorte @ del gancho interior y el abridor @ es de 0,8 mm.)

1) Allentare le due viti di fissaggio ciascunc @ e @ nel pattina di spinta, spostare l'albero delf'apritore @ verso destra o
sinisira e regolare in modo che una distanza di 0,8 mm sia lasciata tra Pestremita @ deli'apritore e il crochet interno
©. Prima, stringere le viti di fissaggio @ e quindi stringera o dus viti di fissaggio @ in medo che non si verifichi un gioco
nell’'atbero dell'apritre @,

2) Girare il volantine, allentare la vite #i presa @ nel braccio dell'apritore e regolare in modo che una distanza di 0,1 mm

venga lasciata tra it dente d'arresto @ del pressore del crachet interno e it crochel interno @ quando 'apritore @ viene

nartato atl’'estremita nel senso indicato dalla freccia e it dente d'arresto  del ¢rachet inlerno viene a contatio con

Papritore @. Stringere quindi ia vite nuovamente.

(Riferimento: La quantita di gioco ira il dente d'arresto @ del crochet interno e l'aprilore @ & 0,8 mm.)

PR e, O&2 ¢, LABHTORM®, 10T S5 @ FirtoE O i o8

mm . EHFEEESZ O, RETHTE2 PEERZ O, REILV O O ®E)

2) #Eahede, R @ sk R AR, 0O mpem O i, VS E w8 @,
VTR, IEHOER EME @ btk @ RIS 0.4 mm SRR K sE et
(B PEEIRO I % @ MHmiH 08 mm)

Stk
—
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19. ADJUSTING THE LIFTING AMOUNT OF THE PRESSER FOOT AND THE WALKING FOOT

EINSTELLEN DES HUBBETRAGS VON NAHFUSS UND LAUFFUSS

REGLAGE DE LA HAUTEUR DE RELEVAGE DU PIED PRESSEUR ET DU PIED TROTTEUR
MODO DE AJUSTAR LA CANTIDAD DE ELEVACION DEL PRENSATELAS Y DEL PIE MOVIL
REGOLAZIONE DELLA QUANTITA DI SOLLEVAMENTO DEL PIEDINO PREMISTOFFA
E DEL PIEDINO MOBILE

ERLAR LA B EH BRI

WARNING :
To protest agalnst possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following work after |
turning the power off and ascertaining that the motor is at rest. i
WARNUNG :
Um durch plbtzliches Anlaufer der Néhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fithren Sie die folgende Arbelt |
erst aus, nachdem Sie #en Netzschalter ausgaschaltet und sich vergewissert haben, daft der Mofor vollkomemen stilisteht.
AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la metire hors tension
et s’assurer que le moteur est aul repos avant d'effectuer les opérations suivantes.

jAVISO!

Para protegerse contra posibies iesiones personales debido a un arrangue brusce de fa méquina de coser, cercidrese de
comenzar ef siguiente trabafo después de desconectar tfa corrlente y de estar seguro que el motor estd completamente
paraso.

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dalPawio improvviso della maschina per cucire, prima di effettuare o seguent! aperazioni
spegnere l'interraitore dell’alimentazione ed assicurarsi che i motore abbia completamsnte cessato #i ruotare.

B
ST A B A SR SRS, Tk DR R B T

e

Y The amount of alternate vertical movament of the presser
foot and the walking foot is normally equal. To increase the
amount of alternate vertical movement, move upper feed
arma @ upward in the range of the siot.

To decreass it, move the upper feed am downward. Then,
tighten the nut €.

To change the lifling amount of the presser foot and that of
the walking foot, loosen screw @ in the upper feed arm,
turn the handwheel to this side and tighten scraw @ when
the bottom faces of ihe presser foot and the walking foot
are flush at the top stirface of the throat plate.

Then, the liffing amount of the presser foot becomes mare than
- that of the walking {oot. Or, turn the handwhesel in the reverse

direction to increase the kfting amount of the walking fcot more

Standard of the amouri of alternate vertical movement
than that of the presser foot.

Engra_yed mar&er ine € SRR SETINT) You will find upper feed arm @ when removing the right side of
Engraved marker line © Approx. 4 mm the window plate.
Engraved marker line @ Approx. 3 mm

Der Batrag der abwechselnden Vertikalbewegung von N&hfud und Lauffu ist normalerweise gleich.

Um den Betrag der abwechseinden Vertikaibewesung zu vergroBern, den Qbertransportarm @ innerhalb des Schlitzbereichs
nactt oben bewegen. Zum Vesringem des Betrags den Obertransporiarm nach unten bewegen. Dann die Mu ter @ festziehen.
Um den Hubbetrag von NahfuB und LauffuB zu &ndern, die Schraube @ des Obertransportarms 18sen, sas Handrad nagh

VOr|

n drehen, und die Schraube & anzighen. wenn die Unterseiten von Nahfud und LauffuB3 bindig mit der QOberilache der

Stichplatte sind. Bann wird der Hubbetrag des N&hfuBes gréBer als der des LauffuBes. Oder das Handrad in

ant
e

gegengesetzier Richtung drehen, um den Hubbetrag des LauffuiBes gegeniber dem des Nahfules zu vergraiem.
r Obertransporiarm 9 ist zugdnelich, wenn die rechte Seite der Fensterplatie entfernt wird,

Slandardielrag der abwechselnden Vertikalbewegung

Eingravierle Markierunsslinie & ca. & mm

Eingravierte Markisrungslinie € ca 4 mm

Eingravierte Markierungslinie & ca. 3 mm
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La cantidad de movimiento vertical alterno dal prensatelas
y del pie moévil es narmalmente igual. :
Para aumentar la cantidad de movimiento vertical alterne,
mueva el brazo @ de transporte superior hacia arriba sn fa
9ama de la ranura. Para disminuirla, mueva hacia abajo el
Brazo de transpotie superior. Ahara, apriete l1a tuerca @.
Para cambiar la cantidad de elevacion del prensatelas y del
pie mdvil, afloje el tornille € en el braze de transporie
superior, gire el volanie hacia este lado y apriete ei tornille
@ cuando ja parte inferior del prensatelas y de! pie movil
fueden aras en la superficie superior de la placa de agujas.
Entorices, la cantidad de elevacién dsi prensatelas deviene
mayor que la del pie mévil. O también, gire el volante enla
direccién inversa para aumentar ia cantidad de elevacion
del pie mdvil mas que la del prensatelas,

Usled hallard el brazo @ de transporte superior cuando retire
el fado derecho de la placa de la ventana.

te mouvement alternalif vertical du piad presseur et celui
du pies trofteur soni géneralement égaux,

Pour augmenter fa distance de mouvement alternatif vertical,
déplacer te bras d'entrainement supérieur & vers ie haut &
Fintérieur du secteur de réglage. Pour la diminuer, déplacer
le bras d'entrainement supérieur vers le bas. Resserrer
gnsuite Pécrou @,

Pour augmenter la hauteur du relevage du pied prasseur
par rappatt & celle du pied trofteur, desserrer la vis @ du
bras d’'entralnement supérieur, tourner le volani en avant st
resserrer la vis @ Jorsque les faces intérieures du pied
presseur et du pied trotleur sont en affleurement avec le
dessus de la plaque a aiguille. Pour augmenter fa hauteur
de relevage du pied trotteur par rapport a celle du pie#
presseur, tourner le valant en arriére,

On peut accéder au bras W'entralnement supérieur € en

retirant le cté droit de la plagua de fenétre.

Hauteur standard de mouvement alternatif vertical

Trait de repére gravée & § mm environ

Trait de repére gravé © 4 mm envirQrn

3 mm environ

Trait de repare gravé &

La guaniita di movimento verticale aiternato del piedino
premistoffa e del piedino mobile & normalmente uguale.
Per aumentare la gquantita di movimenio vetiicale alternato,
spostare it braccio #i trasperto superiere @ verso 'alo entro il
limite defla scanalatura. Per diminuirla, spostare if braccio di
irasperie superiore verso il masso. Stringere quindg i dado @.
Per modificare la quantita di sollevamento del piedina
premistoffa e quella del piedino mobile, allentare la vite &
nel braceio di trasporto sugeriore, far girare il volantino verso
questo lato e siringers {a vite @ quando il fondo del piedine
premistoffa & a livello #s! fondo del pisdino mobile ala
superficie superiore della placca age. La quantita di
sotlevaments del piedino premistoffa quindi diventa piu
grande di quelia del piedino mowile. Oppure, far girare i
volanting nel senso inverss per rendere la guantita di
sollevamento del piedino mobile pilt grands di quella dal
piedino premistoffa.

Si troverd il braccio di trasporto superiore € rimuovendo il
lato destro della piastra a finestra.

Valor estandar de la cantidad de movimiento vertical alternativo Siandard della quantita di movimento veriicale alternato
Linea Wemarcadcra grabada & Aprox. 5 mm Linea di fiferimento incisa & Circa 5 mm
Linea demarcasiora grabada @ Aprox. 4 mm Linea di siferimento incisa @ Circa 4 mm
Linea dsmarcadera grabada @ Aprox. 3 mm Linea di riferimento incisa & Cirea 3 mm

JER0SL I AT RAY SO B — RS e
B IR, 1 bt @ L i L,
AR STHERE, MY, KBRS O

P M Sk 00 _E 4 D0 P BRI N, AT IR MR B
A BRI N T R B S BT - B SR AR L 0 il
ey @ WA ET, RS @, 1
kU ERAHNG BT R A

PRI R, TR B IR R RS

B AR A BT LB B s am il e €.

REPRHLTE

PARAE A £1 5 mam
% 4% O ) 4 mm
k@ £4 3 mm
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20. SEWING SPEED TABLE / NAHGESCHWINDIGKEITSTABELLE /
TABLEAU DES VITESSES DE COUTURE

The maximum sewing speed has been spacified in accordance with sewing conditions as shown in the table below.
Set the maximum sewing speed appropriately in accordance with the sewing conditions given taking care not to excead the

corresponding specifiad value.

*DNU-1541.0NU-1541S8

Amount of alternate vertical movement of
the walking foot and presser foot

Stitch length : 6 mm or less

Stitch fength : More than & mm an# 9 mm or less

Lass than 3mm 2,500 rpm 2,000 rpfﬁ
3 mim to less than 4 mm 2,000 pm 2,000 rom
4 mirn te less than 8.5 mm 1,600 rpm 1,600 rpm

«DNU-1541H

Amount of alternate verlical movement of
the waliking foot and presser foot

Stitch length : 6 mm or less

Stitch length : More than 6 mm and 9 mm or less

Less than 4 mm

2,800 rpm

1,680 ipm

4 mm to lags than 6.8 mm

1,600 rpm

1,600 rpm

Die nachstehende Tabelle gibt die maximale Néhgeschwinsislsii entsprechend den Néhbedingungen an,
Steilen Sie die maximale Nahgeschwindigkeit entsprechend den gegebenen Nahbedingungen korrekt ein, ohne den jewells

angegebenen Wert zu Uberschreiten.

*DNU-1541,DNU-1541S

Betrag der abwechselnden
Vertikalbewegung von Lauffufl und Nahfufl

Stichidnge: maximal 6 mm

Stichlénge : minimal 6 mm und maximai 8 mm

Maximal 3 s

2.500 St/min

2.008 St/min

3 mm bis maximal 4 mm

2.000 S¥min

4 mm bis maximal 8,5 mm

1.800 Stmin

1,6(}0 Sfmin

*DNU-1541H

Betray der abwechselnden
Vertikalbewegung von Lauffud und Nahfuf}

! Stichlange: maximal 6 mm

Stichiiinge : minimal 6 mm und maximal 9 am

Maximal 3mm

2.000 St‘mins

1.600 St/min

4 mm bis maximal 6,5 mm

1400 Stmin

1.600 S¥/min

La vitesse maximale de couture estindiguée dans le tableau ci-dessous pour différentes conditlions de couture.
Régler a vitesse maximale de coulure selon les conditions de coulure en veillant & ne pas dépasser la vitesse spécifide

pour les conditions respectives.

*DNU-1541.DNU-15415

Hauteur de mouvement alternatif vertical
du pied trolteur et #u pied presseur

Longueur des points : Jusqu’a 6 mm

Longueur des points ; Plus de § mm jusqira 9 mm

Moins de 3 mm

2.500 pts/mn

2.000 pts/m;z

3 mim jLusqu’a a meins de 4 mm

2808 pts/mn

2,000 pts/mn

4 mm juseu’a moins de 8,5 mm

1.600 pts/mn

f.éeo pis/mn

’DN_U-1 541H

Hauteur de mouvement alternatit vertical
su pied frofteur et du pied presseur

Longueur des points : Juseu'a 6 inm

Longueur des points : Plus de 6 mmn jusii'd @ mm

Mains de 3 nun

2.808 pts/mn

1,600 pts/mn

4 mm jusqu'a moins de 6,5 mm

1,600 pts/mn

1.600 pisimn
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20.TABLA DE VELOCIDADES DE COSIDO /
TABELLA VELOCITA DI CUCITURA / 8l iEE— R &

L& velacidad méxima de coside ha sido espegificada en conformidad con la maguina de coser come se ilustra en ia

siguiente tabla.

Fije la velocidad maxima de cosido debidamente en conformidad con las condiciones de cosido establecida teniendo
cuidado en no exceder e correspondiente vator especificado.

*DNU-1541.DNU-1541S

Cantldad de movimiento vertical
aiterno el ple mévil y del prensatalas

Longitud de puntada : 6 om e menos

Longitiid de puntada : Mas de 6 mm y 3 inm omenos

Menos de 3 mm 2.580 ppm, 2.000 ppm.
3 mm g menos de 4 mn 2.000 ppm. 2.000 ppm.
4 mm o menss de §,5 mim 1.60Q pprm. 1.00 ppm,

+DNU-1541H

Cantidad de movimiento vertical
ajterno del pie mdvil y del prensatelas

Longitud de puntada : 8 mm o menos

Longitud de puntada : Mis de 8 mmy 8 mm o menos

fMenos de 3 mm

2.000 ppm.

1.600 ppm.

1.600 pprm,

1.600 ppm.

La velocita massima di cucitura & slala specificata a seconda delie condizioni 4 cucitura conme mostrato nella 1abella qui solto.
imwostare (g velocita massima di cucitura appropriatamente a seconda delie condizioni di cucitura mastrate facendo attenzione

a non superare i corrisporiéenti valori speciticati.

*DNU-1541.DNU-158415

Quantita di movimento verticale aiternato
de! piedino premistofia e del piedino mohile

Lunghezza del punto :
Hon maggiore di 6 mm

tunghezza del punto : Maggiore di € mm e non
maggiore di 8mm

Minore ¥ 3 mm

2.600 pntmin

2.000 prtmin

Non minore dl 3 mm ¢ minore #i 4 mm

2,800 pnt/min

2.000 pat/min

Nen minore di 4 mm e minore di 8,5 mm

1.800 pnt/min

1.600 pnt/min

*DNU-1541H

Guantita di movimento verticale alternato
del pledino premistoffa e det pieding mobile

Min_oré éTE mm

Lunghezza del punto :
Non maggiore di 6 mm

2,000 prt/min

Lunghezza del punto : Maggiore di & mim e non
maggiore di Smm

1.600 pnt/min

Non minore di 4 mm e minore di 6,5 mm

1.600 pnmin

1.600 prt/min

ENTIE R SEN S E S s S N

S ARLAT RN 36 PRI BT, R AR O,

*DNU~1541,DNU~1541S

4~6.5mm IR 1,600 rpm

XELTE BTE6 mm BT | 576 mm L9 mm BT
~3mm T 2.500 rpm 2,008 rpm
3~4mm YT 2,000 rpm 2,000 rpm
4 N 6.5 mm. PIR I,GGO';pm 1,600 rpm
*DNU-1541H
THRLETE i mm T | #8556 mm B9 mm LT
~3mm Y F 2,008 rpm 1,6_90 rpm

1,600 rpm
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21.MOTOR PULLEY AND V BELT / MOTORRIEMENSCHEIBE UND KEILRIEMEN /
POULIE DE MOTEUR ET COURROIE TRAPEZOIDALE /
POLEA Y CORREA EN V DEL MOTOR / PULEGGIA MOTORE E CINGHIA A V/
DERFRMV BEE

Use an M type V belt.
The following table shows the relationship among the motor pulley, beit length and the rotational speed of the sewing
machine.
Rotational speed | Effective diameter | Number Rotational | Effectivediameter | Size of
Model . R Frequency
of sewing machine | of handwheel of poles speed of motor | of motor puliey V belt
50 Hz 2840 rpm @ 80 M 44
2
DNU-1541 60 Hz 3400 rpm @ 65 M 43
2500 rpm @ 93.3mm
DNU-1541S 50 Hz 1430 rpm ¢ 160 M 47
4
60 Hz 1715 rpm @ 135 M 46
50 Hz 2840 rpm @ 65 | M43
2 S T e e e v T e e e i e —_—
60 Hz 3400 rpm @ 55 M 42
DNU-1541H 2000 rpm @ 93.3mm
50 Hz 1430 rpm ¢ 130 M 46
4
60 Hz 1715 rpm @ 110 M 45

For the motor, use a 2P or 4P clutch motor of 3-phase 400W (1/2 HP).

Verwenden Sie einen Keilriemen des Typs M.
Die folgende Tabelle zeigt die Beziehung zwischen Motorriemenscheibe, Keilriemenlange und Umdrehungsgeschwindigkeit
der N&hmaschine.

.. | Effektiver | Anzahl Effektiver .
Modell Umdf?hungsge'sc}]wmdlgke“ Durchmesser der mmueﬂz Motordretzahd Durchmesser der Gr_or';e des
der Ndhmaschine des Handrads | Pole Motarm reibe Keilriemens
50 Hz 2840 /min @ 80 M 44
DNU-1541 2 K
ONU-16418 2500 st/min ® 93.3mm 60 Hz 3400 /min ¢ 65 M 43
-1541 50 Hz 1430 /min ® 160 M 47
4 60 Hz 1715 /min @ 135 M 46
50 Hz 2840 /min @ 65 M 43
2
i 55 M 42
DNU-1541H 2000 stimin ® 93.3 mm 0 3400 /min @
50 Hz 1430 /min @ 130 M 46
4 60 Hz 1715 /min ¢ 110 M 45

Einen 2P- oder 4P-Drehstrom-Kupplungsmotor von 400 W (1/2 PS) verwenden.

Utiliser une courroie trapézoidale du type M.
Le tableau suivant indique la relation entre la poulie du moteur, la longueur de courroie et la vitesse de rotation de la

machine,
: A - - |
) Vnes:se de Dla'metre Nombre ] Vnes-se de Diamétre d'utile de Taille d? a
Modéle rotation de utile du . Fréquence rotation du . courroie
, de péles la poulie du moteur =
la machine volant moteur trapézoidale
5 50 Hz 2840 tr/mn @ 80 M 44
DNU-1541 60 Hz 3400 tr/mn ¢ 65 M 43
2500 pts/mn 93.3 mm
DNU-15418 P ? . 50 Hz 1430 tr/mn ® 160 M 47
60 Hz 1715 tr/mn ¢ 135 M 46
5 50 Hz 2840 tr/mn @ 65 M 43
60 Hz 3400 tr/mn @ 55 M 42
DNU-1541H | 2000 pts/mn @ 93.3 mm
4 50 Hz 1430 tr/mn @ 130 M 46
60 Hz 1715 t/mn @ 110 M 45

Comme moteur, utiliser un moteur & embrayage triphasé bipolaire ou quadripolaire de 400 W (1/2 HP).
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Use una correa V tipo M.
En la siguiente tabla se muestra la relacicn que existe entre la polea del molor, la longitud de la correa y la velocidad
rotacional de la maquina de coser.

Velocidad Didmetrc | Numero Velocidad Didmetro
Tamafio de la
Modeio rotacional de [a efectivo del de Frecuencia ratacional efectivo de Ia correa en ¥
m_équina de coser volante | postes del motor polea del motor

5 50 Hz 284Q rpm ¢ 80 w44

DNU-1541 h 80 Hz 3408 rpm @ 65 M 43
2500 ppm. @ 93.3 mm

DNU-15418 P 50 Hz 1430 rpm ®» 160 M 47

: 58 Hz 1715 rom ® 135 M 48

. 50 Hz 2840 rpm b 85 43

| 80 Hz 3400 ipm ¢ 55 M 42
| ONU-1541H 2000 ppm. ® 93.3mm

] p 50 Hz 1430 1pm o 130 M 46

60 Hz 1716 rpm ¢ 110 M 45

Para el mator, use un motor de emisrague 2P o de 4P de cordente trifasica de 460W (1/2HP).

Usare una cinghia a V tipo M.
La seguenie tabella mestra fa relazione tra la puleggia motore, la lunghezza della cinghia e la velocita di rotaziens della

macchina per cucire,

Velocita di rotazione | Diametro Velocita di Diametro vaiido
Numero . ) Misura della
Modello della macchina per valido del | Frequeraa | rotazione del della puleggia .
R X di poli cinghlaaV
cucire volaniing motore motore
50 Hz 2840 giri/min & 80 M 44
2
DNU-1541 60 Hz 3400 ghifmin @ 65 M43
2500 pnt/min & 83.3 mm e
DNU-15418 50 Hz 1430 giri/min ¢ 160 M 47
4 e - e e fr——————e ——— | AR —— S - s
§0 Hz 1715 gh/min p 135 M 46
. 50 Hz 2840 girifmin ¢ B5 M43
60 Hz 3400 gid/min ¢ B5 M 42
DNL-1541H 2000 pat/min ® 93.3 mm —_— s e
50 Hz 1430 giri/min & 130 M 46
4 A0 Hz 1715 ghifmin ¢ 110 4 45
Per il motore, usare un motorg a frizione 2P o 4P di trifase 400W (1/2 HP),
WAV R
Wik BB A A B, BRI A R T R TR,
Mok BOMEE | CRPEERER R B | B E | DhEE | SARSRAHNES | VEEERS
56 Hz 2840 rpm @ 80 M a4
DNU-1541 . 60 Hz 3400 rpm @ 65 M 43
2500 rpm & 93.3 mm
DNU-15418 s 50 Hz 1430 rpm ® 160 M 47
o0 Hz 1718 rpm @ 135 M 46
. 50 Hz 2840 rpm ® 65 M 43
L 60 Hz 3400 rpm D 55 M 42
DNU-1341H 2000 rpm * 933 mm —— — Ty
" 5S¢ Hz 1430 rpm _ & 130 M 46
60 Hz 1715 rpm @ 110 M 45

G A0 400W (172 T ) i 2P sk 4P &4 Bk,
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22.RESETTING THE SAFETY CLUTCH
RUCKSTELLEN DER SICHERHEITSKUPPLUNG
REARMEMENT DE L'EMBRAYAGE DE SECURITE
MODO DE REPOSICIONAR EL EMBRAGUE DE SEGURIDAD
RIPRISTINO DELLA FRIZIONE Di SICUREZZA

rie oy Mg X%
ZeREBENEN

WARBNING ;

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following work after
turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verlstzungen zu vermeiden, fiihren Sie die folgende Arbeit
erst aus, nachdem Sie den Netzschaiter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daf der Motor vollkommen stillateht.
AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusgite mise en marche de fa machineg, toujours la mettre hors tension
et s'assurer que le moteur est aurepos avant d’effectuer les opérations suivantes.

TAVISO!

Para proteserse contra posibles lesiones persenales debido a un arrangue brusco de fa maguina de coser, cercidrese de
comenzar el slguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el motor estd completamente
parado,

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dall'avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare lo seguenti operazioni
spegnere I'interruttore dell'alimentazione ed assicurarsi che it motore abbia completamente cossato ¢ ruotare.

B

R
AT AL SR BB A S, 75000, BiA BAMIS LA BB,

LN Y The safety clutch functions when an excessive load is applied

/ &WM to the hook or the other components during sewing. At this

tirne, the hook will never rotate even if turning the handwheel.

When the safety clutch has functioned, remove the cause

and reset the safety clutch as given in the following

procedure.

1) Pressing push button @ located on the top surface of the
machine bed, strongly turn the handwheel in the reverse
direction of rotation.

) () P 2) The resetting procedure completes when the handwheel

' clicks.

Die Sicherheitskuppiung tritt in Aktion, wenn wanhrend des Nahbetriebs eine tilmermdaBige Last auf den Greifer oder andera

Telle einwirld. In diesem Fall bewegt sich der Greifer auch durch Drehen des Handrads nicht. Falls die Sicherheitskupplung

ausgeldst worden ist, die Ursache beseiligen, und eing Rickstellung nach dem folgenden Veriahren vornehmen.

1) Den Druckknopf @ an der Oberseile des Maschinenbetts hineindriicken und gleichzeitig das Handrad kraftig in
entgegengeselzier Drehrichiung drehen, i

2} Die miickstellung isl abgeschiossen, wenn das Handrad kiickt.

L'embrayage de sécurité est actienns lorsqu’une charge excessive s'exerce sur e crochet ou sur d'autres pigces pendant
ta couture. Il W'est alors plus possibie de faire fourner le crochel en tournant le volant. Si l'embrayage de sécurité a fonctionns,
ie réarmer comme suit aprés avoir corrigé le prebléme :

1} Tout en enfongani le woussoir 88 situé sur Is dessus du socls de la machine, tourner fortemant je volant en arriére.

2) Lembrayawe est réarmé lorsqgue e volant produli un déclic.

Ei embrague de seguridad funciona cuando se aplica una carga excesiva al gancho o a otros componentas durante el

cosido. En {al caso, el gancho nunca girard ain cuando gire el volante. Cuando se ha operado el embrague de seguridad,

elimine la causa y reponga el embrague de seguridad cemo se indica en el provedimiento siguiente :

1) Fulsande el botén @ ubicado en la superlicie superior de ta base de la maquing de coser, gire con fusrza el volante en
la direccién inversa de 1z rotacion normal, '

2} Ei procedimiento de reposicién se completa cuando el volante hace un ruiso clic,
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La friziane di sicurezza funziona quando un carico eccessivo & applicato al crochet o agli altri componenti durante la

cugitura,

Allora, il crochet non girerh mai anche se il volanting viene fatto girare. Quando la frizione di sicurezza ha funzionato,

rimuovere la causa e ripristinare la frizione di sicurezza come mostrato nella seguente procedura.

1) Premendo il pulsante @ posto sulia superficie superiore del letio della macchina, far girare fortemente if volantino nel
$ENso iNVerso,

2) La procedura di ripristino viena completata quanda if volantino fa unoc scatto.

SR, WRFEERGRINE K0S, EEEEWAE. R W R R,
HLEREZIE, WHHRMEER, HETEL.

1) RN BRI @, FIE e,

D HE R NEEZR, BT

23. OPTIONAL PARTS / SONDERZUBEHOR / PIECES EN OPTION

Name of optional Part No. Description Q'ty
Automatic reverse feed 40034408 Automatic reverse feed device set 1
40025688 AK~134C {with knee swilch) 1
Auto-litter
40025689 AK-134D (without kriee switch) 1
. 40034406 Automatic reverse faed device set 1
Automalic reverse feed
40026686 AK-134A (with knee switch) 1
Auto-lifier
40025687 AK-134B (without kinee swilch) 1
Bezeichnung des Sonderzubehors Teiie-Nr. Beschreibung Stlickzahl
Automatischer Bickwértstransport 40034406 Gerdlesatz [r automalischen Rickwértstransport 1
) 40025688 AK-134C (mit Knieschaiter) 1
Auto-Lifter .
40025689 AK-134D (ohne Knieschalter) 1
40034406 Gerdtesatz fllr automatischen Rickwértstranspori 1
Automgnscher Rickwartsiransport 40025686 AK-134A (mit Knieschalter) 4
Auto-Lifter
40025687 AK-134B {ohne Knieschalter) }
Désignation de ia pidce en option N® de piece Description Qteé
Entrainement réversinle automatique | 40834408 Ensemble de dispesitif d'entrainement asriére ’
automatique
40025688 AK-134C (avec genouiliare) |
Releveur automatique ———————— = - —
40025689 AK-134D (sans genouillére) 1
Ensemble de dispositif d’entrainement arriere
40024406 ) . f
Entrainement réversible avtemalique automatique
Releveur automatique 40025686 AK-134A (avec genouiliére) 1
40025687 AK-134B (sans gencuiliére) 1

35



23. PIEZAS OPCIONALES / PARTI OPTIONAL / 3£ M= &84

Nombre de pieza opcional No. de pieza Descripcion Cantidad
Transporte inverso automatico | 40034406 Conjunto det dispositivo de transporte automatico inverso 1
, 40025688 AK-134C (con interruptor de rodilla) 1
Elevador automatico
40025689 AK-134D (sin interruptor de rodilla) 1
40034406 Juego del dispositivo de transporte automatico inverso 1
Transporte lnver's? automatico 40025686 AK-134A (con interruptor de rodilla) 1
Elevador automatico
40025687 AK-134B (sin interruptor de rodilla) 1
Nome degli optional No. di parte Descrizione Q'ta
Trasporio ad inversione automatico | 40034406 Gruppo dispositivo automatico di trasporto inverso 1
o . 40025688 AK-134C (con l'interruttore a ginocchio) 1
Alzapiedino automatico
40025689 AK-134D (senza linterruttore a ginocchio) 1
. . . 40034406 Gruppo dispositivo automatico di trasporto inverso 1
Trasporto ad inversione automatico : . :
Alzapiedino automatico 40025686 AK-134A (con l'interruttore a ginocchio) 1
40025687 AK-134B (senza l'interruttore a ginocchio) 1
ol H"s m A e
B sk 40034406 HEBEmEBEEN 1
40025688 AK-134C (BREshH %) 1
=T = i Cp s
| BEhRFHEN 40025689 AK-134D (FTHEBHITXK) 1
40034406 BEhEIR A EE 1
{51 T
ik 40025686 AK-134A (HIEEHIFE) 1
S I JF ]
SREHDNG 40025687 AK-134B ( TN IFK) 1

36




24. TROUBLES IN SEWING AND CORRECTIVE MEASURES

Troubles

Causes

Correclive measures

1. Thread breakage
{Thread frays or is worn
out.}

(Needle thread trails 2 to
3 cm frem the wreng
side of the fabric.)

Thread path, needle point, hook blade
point or sobbin case resting groove on
the throat plate has sharp edges or burrs.

ey
-~
g

2 Needle thread tension is too high.

3 Needie comes in contact with the biads
puint of hook.

)

4> Ameunt of ¢il in the heok is too small.

/

(&) Needle thread tension is too low.

(&) Thread take-up spring works axcessively

or the stroke of the spring is too small,
{7 Timing betwean the needle and the hook
is excessively advanced or refarded.

© Ramovs the sharp edges or burrs on the
blade point of hook using a fine amery
paper. Buff up the bobin case resting
groove on the throal plate.

¢ Decrease the needle thread tension.

o Refer to “17. NEEDLE-TO-HOOK
RELATION."

O Adjust the amount of oll in the hook
properly.
Refer to “5. LUBRICATION".

G Increase the neadie thread tension.

o Decrease the tension of the spring and
increase the stroke of the spring.

o Refer to *17. NEEDLE-TO-HOOK
RELATION."

2. Stiteh skipping

@ Timing between the nesdle and the hook
is excessively advanced or retarded.

@ Pressure of the prasser foot s teo low.

3 The clearance provided between fhe top

end of the needte eyelet and the blade

peint of hook is not correct.

€S

> improper type of needle is usad.

S Refer {o “17. NEEDLE-TO-HDOK
RELATION."

O Tighten the presser spring regulator.

o Rafer to "17. NEEDLE-TO-HOOK
RELATION."

O Replace the needle with one which is
thicker than the current needle by one
count,

3.Loose stitches

1) Bobbin thread does not pass through the
tension spring of the bobbin case.

@ Thread path has been poorly finished.

D

(3) Bobbin tails to move smoothly.

4} Bobbin thread tension is toe iow.

~

& Bobbin has been wound too tightly.

® Needle tip is worn out.

¢ Refer to *7. THREADING THE BOBBIN
THREAD".

© Remove rough parts with a fine emery
paper or buff it up.

O Reptace the bobbin or hook with a new
one.

o Increase the bobbin thread tension.

o Decrease the tension applied to the
bobbin winder.

< Replace the needle.
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24, NAHSTORUNGEN UND ABHILFEMASSNAHMEN

Stérung

Ursachen

AbhilfemaBnabmen

1.Fadenrif3
(Faden fasert aus
oder ist abgewetzt.)

®MFadenbahn, Nadelspitze,
Hakenmesserspitze oder die
Spulenkapselrille auf der Stichplatte haben
scharfe Kanten oder Grate.

{& Die Nadslfadenspannung ist zu hoch.

@ Die Nadet kemmt mil der Hakenmesserspitze
in Berlihrung.

@ Bohmierblmenge im Greifer ist zu klain.

o}

Die scharfen Kanten oder Grate auf der
Hakenmesserspitze mit feinem
Schmirgelpapier entfernen.

Die Sputenkapselrille auf der Stichplatte
glanzschieifen.

Die Nadelfadenspannung verringern.
Siehe “17. NADEL-HAKEN-VERHALTNIS”.

®ie Oimenge im Greifer richtig einstelien.
Sishe “5. SCHMIERUNG".

{Nadelfaden steht 2 | (& Zu geringe Olmenge im Haken. ¢ Die Nadelfadenspannung erhdhen.
bis 3 cm auf der | @ Die Fadenanzugsfeder hat GiberméBige | © Die Federspannung verringern und den
falschen Seite des | Smannung oder der Hub der Feder ist 2u Federhub vergréBern.
Stolfes heraus.) kurz.
() Die Zeitsteuerung zwischen Nadel und | © Siehe “17. NADEL-HAKEN-VERHALTNIS”,
Haken ist (bermifBig frdh oder spét.
2. Stichauslassen I’ Die Zeiisteuerung zwischen Nadsf und | © Siehe *17. NADEL-HAKEN-VERHALTNIS”,
Haken isi iberméaBig frih oder spét.
(@ Zu geringer Druck des PresserfuBles. S Den Presserfederregier fester anziehen.
(3 Das Spiel zwischen dem oberen Ende der | © Siehe *17. NADEL-HAKEN-VERHALTNIS”.
Nadeldse und den Makenmesserspitze isi
nicht korrekt.
@ Falscher Nadaltyp wird verwendet. S Eine um eine Nummer dickere Nadel
verwenden,
3,L.ose Stiche () Sputenfaden l&uft nicht durch | © Siehe'7. EINFADELN DES SPULENFADENS",
Spannungsfeder der Sptienkapsel.
(D Schlechte Feinbearbeitung der Fadenbahn. | ¢ Rauhe Stellen mil feinem Schinirgelpapier
beseitigen oder glanzschieifan.
(3) Die Spute bewegt sich nicht einwandfrei. O Spule oder Haken auswechsein,
@ Zu geringe Spulenfadenspannung. o Die Spulenfadenspannung erhdhen.
® Die Spule ist zu fest bewickeit. o Die an den Spuler angelegte Spannung
verringem,
(6} Die Nadelspitze ist abgenutzt. G Die Nadel auswechseln,
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24. PROBLEMES DE COUTURE ET REMEDES

Problérmes

Causes

Remades

1. Cassure du fil
{Fil effiloché oxs use)

(lreste2a 3aemde
fit #'aiguille &
Fenvers du tissu.}

) Présence d'arétes vives ou d'aspérités sur
fe trajet du fil, fa pointe de l'aiguille, la pointe
de Ja lame de crochet ou la gorge de la
plague a aiguille recevant fa bolte a
canstte,

(Z Tension du fil daiguille excessive.

Aiguille venant en conlact aveg la pointe
de la fame du crochet.

@ Quantité d'huile insuffisante dans le
crochet.

@ Tension du fit d'aiguilie insuffisante.

® Action excessive du ressort de relevage du
til ou course du ressort insuffisants.

(6) Mauvaise synchronisation entre Paiguille et
le crochet.

O

O

Eliminet les arétes vives ou les aspérits sur
{a pointe de la lame du crochet avec de la
teile émeri & grain fin.

Polir la gorge de Ia plaque & aiguille recavant
ta bolte & cansite.

Réduire fa tension du fil d'aiguille.

Veir “17, RELATION ENTRE L'AIGUILLE ET
LE CROCHET".

Régler correcternent la quantité d'huile dans
le crochet. Voir “6. LUBRIFICATION”.
Augmenter la tension du fit d'aiguilie.
Réduire ta tension du ressort et augmenter
sa course.

Voir “17. RELATION ENTRE LAIGUILLEET
LE CROCHET".

2. Saut de peints

(I Mauvaise synchronisation entre Faiguille et
le crochet.
@ Pression du pied presseur insuffisante.

(3} Jeu incerrect anire le haut du chas daiguille
¢t la pointe de la lame du ¢crochet.

&) Aiguille de type incorrect.

o]

Voir "17. RELATION ENTRE UAIGUILLE ET
LE CROCHET".

Serrer le disposilif de réglage du ressort de
presseur.

Voir 17, RELATION ENTRE LAIGUILLE ET
LE CROCHET".

Remplacer Faiguille par une aiguite un
NUMEro au-dessus.

3. Points laches

1) Le fil ¢ canetle ne passe pas a travers lg
rgssort de tension de la boite & canette.

{2 Trajet du fil mal fini.
(3) Canetts na fournant pas e dotceur.

(@ Tension 4u (il de canette insuffisante.
{8 Bobinage trop serré de la caneite.

() La pointe de l'aiguille est usée.

Q

[e)

Q

Veir "7. ENFILAGE DE LA BDITE A
CANETTE",

Eliminer les aspérités avec de 1a toile émeri
& grain §in oul polir la surface.

Remplacer la canatie ou le crochiet par une
pidce neuve.

© Augmenter la tension du fit de canette.

o]

O

Réduire 1a tension s'exergant sur le boabinewr.

Remplacer I"aiguilte.
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24, PROBLEMAS EN EL COSIDO Y MEDIDAS CORRECTIVAS

Problemass

Causas

Medidas correclivas

1. Se rompe el hilo
(Ef hito es debil o
estd desgastado)

{La aguja se arrastra
2 a 3 cm desde el
jado errdneo del
material)

D Latrayectoria del hilo, la punta de 1a aguja,
la punta de la hoja del gancho o la ranura
en que descansa el portabobinas en la
placa de agujas tiens bordes corlantes @
rababas.

@ Tensién del hito de aguja demasiado alta. .

@ La aguja toca la punta de la hoja del

gancho,

@ Cantidad de aceite en et gancho
insuficiente.

@

La tensidn del hilo de aguja demasiado
baja.

® El tirahilo trabaja excesivamente o el

recorrido del resorie es demasiado corto.

@) La tempaorizacion entre la aguja y gancho

se adelanta o reirasa excesivamente.

O Elimine los bordes cortantes o las rebabas
en a punta de Ia hoja del gancho usando
un pape! de lija fina.

Pula la ranura en que descansa el
portabobinas en la placa de agujas.

© Disminuya la tension de! hilo de aguja.

< Consuite “17. RELACION DE AGUJA A
GANCHO",

O Ajuste debidamente la cantidad de aceite
en el gancho. Cansulie "5.LUBRICACION”.

o Aumente ia tensidn del hito de aguja.

O Disminuya la tensidn del resorte y aumente
¢l recorride dgl resorte.

O Consulite “17.RELACION DE AGUJA A
GANCHO".

2. Salio de puntadas

{4} Latemporizacién entre la aguja y gancho
se adelania o refrasa excesivamente.

@ Presién del pie prensatelas demasiado
baja.

3 La separacidn provisia entre el extremo
supserior del ojal de la aguja y la punta de
ia hoja del gancho no as la correcia.

&

Se esta usando un lipo de aguja impropio.

© Censulte “17. RELACION DE AGUJA A
GANCHO.”

¢ Apriete el regulador del resorte del
prensatelas.

C Consulte "17.RELACION DE AGUJA A
GANCHO."

< Reemplace la aguja por otra que sea mas
gruesa que ka actual en una cuenta.

3. Puntadas ficjas

@ Et hilo de bobina no pasa por el muelle
tensor del portabobina.

@

¢ La trayectoria def hilo tieng un acabado
deficiente.

La bobina no se mueve con suavidad.

(

@ Tension dei hilo de bobina demasiado
baja.

(5 La bobina esta bobinada demasiado
apretada-mente,

(® La punta de la aguja estd desgastada.

¢ Consulte "7. MODO DE ENHEBRAR EL
HILO DE BOBINA”,

© Elimine las partes asperas con una Hja fina
o puliménielz.

¢ Reempface la bobina o el gancho por olro
nueve.
O Disminuya la tension del hito de bobina.

o Disminuya a tensién aplicada al bobinador,

o Reamplace la aguja,
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24, INCONVENIENT! IN CUCITURA E RIMEDI

inconvenienti

Cause

Rimed_i

i. Rottura sel filo
(li filo si sfilaccia o
si consuma)

{Rimangono 2 a 3
cm di filo delf’agoe
sul retro del tessute)

£
AL

—t

2+

©)

La scanalatura del fifo, la punta dell'ago, if
bordo del orochet o la scanalatura di
alleggiamento della capsula sulla placca
ago presentano berdi taglienti o shavature.

L.a tensione del filo dell'ago & troppo
elevata.

 'aso tocca ia punia del crochet.

La guaniitd di olio nel crochet & troppo
ridotta.

L.a tensione del fifo dell’ago & troppo bassa,

Lamolla chiusura punto lira eccessivamente

il filo oppure la corsa della molla & |

insufficiente.

La fase agofcrochet & troppo anticipata o
troppo rilardata,

O Rimuovere i bordi taglient o le sbavature

sulta punta del crochet usando una tefa
smeriglie fine.

Lucidare & scanalatura di alfoggiamento
della capsula sulla placca ago.

© Diminuire la tensione det filo dell'ago.

© Fare riferimento al par. “17. RELAZIONE

Q

FASE AGO/CROCHET".

Regolare la quantiia di clio nel crochet
correftaments, Fare riferimento al par. "5,
LUBRIFICAZIONE".

O Aumenlare la tensione del {ifc defl'ago.

o Diminuire la tensionse della molla ed

aumentare la corsa della molla stessa.

o Fare riferimento al par. *17. RELAZIONE

FASE AGO/CROCHET",

La fase ago/crochet & froppo anticipata o

O Fare riferimento al par. *17. RELAZIONE

@

©)
®

molla di tensione della capsula.

La scanalatura passafilo non & rifinita
correttamente.

f.a bobina non si sposta cerrettamente.

La tensione del filo della bebina & troppo
bassa.

it filo & stato avvolto troppo stretto attorno
alta babina.

La punta dellago & consumata.

2. Salti di punto ®
troppe ritardata. FASE AGO/CROCHET".
@ La pressione del pieding premistoffa & | © Sliingere il regstatore della melta dsi
insufficiente. premistofia.
D La distanza tra Pestremila della cruna | © Fare riferimenio al par. "17. RELAZIONE
dell'ago & la punta del crochet non & FASE AGO/CROCHET".
coretta.
& 1t tipo di age in uso non & adatto. o Sostituire 'age cen un tipo pilt grosso
rispetto a quelio in uso.
3. Punti lent @ 11 filo defla bebina non passa altraverso la | © Fare riferimento al par. 7. INFILATURA

DEL FILO DELLA BOBINA”,

o Rimuovere le partt ruvide con carta smeriglio

fine o con tela abrasiva,

¢ Sostituire 1a bobina o il crochet.

o Aumentare la tensione del filo della bobina.

o Ridurre la tensione applicata all'avvolgibobina.

© Sostituirs l'ago.
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= All rights reserved throughout ihe worid.

« Afle Rechte wailwell vorbehalien.

« Tous droits réservés partout dans le monde.

« Reservados ndos derechos en el mundo
enters.

« Tutli | diritti sono rsenati in o il mondo.

o BLEUBEAT, PRIEHITVEREE, BETOAR BRI,

Please do not hesilate (o contact cur distributors ar agents in your area for further information when necessary.
Bitle wendan Sie sich an unsere Handler oder Verlreter in threr Nahe, wenn Sie weitere Informationen bendtigen.
Pour plus dinformation, n'hésitez pas & consulier nos distributeurs ou agents dans volre région.

Sirvase ponerse en contacio con nuestros distribuisores o agentes en su area siemore que necesile alguna
informacion més detallada.

Per ulteriore informazione, si praga di non esitare a metterst in contatio con nesli distributori o agenti vostra area
auando necessano,

QPP AT ML AR, i AUIRUN A £ o] VA JUT b

# The description covered in this instruction manual is subjest 10 change for improvement of the
commodily without notice,

# Andarungen #zr in dieser Belricbsanieilung enthaltenen Beschreibungen, die der Verbesssrung des
Produktes dienen, bieiben vorbehalien.

* Les spécifications donndes dans fa présent Manuel d'utitisalion sont sujettes 3 modification sans préavis,

* La descripeian que se de en este manual de instruccionas esta sujela a cambio sin previe avise por
razongs de mejora de 1a mercancla.

% Le descrizioni contenute in questo manuale d’ istruzion] seno seggette a madifiche senza aloun preavviso.

¥ XERRARPOIBARRMAETE, BTG,
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